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THERMOSTAT 0 © _
° LEFT
IIIIII LEFT
| SALAMANDER .“ W cenTeR “ centen o
RIGHT
| ER 7kW | G)
' [Of 1Q] |
L& —
| | [ e A
| | 30A|30A 40A [40A 40A|40A
T T -7 30A O
L ﬂw % olo olo olo
° LEFT ° LEFT °
o]o (3) centen ! Mmﬂ 2 (a) centen
ENTER RIGHT
40A40A (6) o < e (- (c)
Q19
[
MODEL: L T T ST S o S ST ST ST oo oo o o o oo |
36ER32; 36ER32-3; 36ER33; | |
36ER33-88;36ER33-99;36ER38;36ER39 |
36ES32; 36ES32-3; 36ES33; 36ES33-88; | | REV] DESCRIPTION [or] patE [REV#

36ES33-99;36ES38;36ES39;36ES17
36ET32; 36ET32-3; 36ET33; 36ET33-88;

36ET33-99;36ET38;36ET39;36ET17 TO TERMINAL BLOCK

(See page 2 for terminal block connection)
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3 PHASE CONNECTION

36ERS32; 36ER32-3; 36ER33; 36ER33-88;
36ER33-99;36ER38;36ER39

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
OVEN

TOP RIGHT
SALAMANDER
TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT
SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

36ES32; 36ES32-3; 36ES33; 36ES33-88;
36ES33-99;36ES38;36ES39;36ES17
36ET32; 36ET32-3; 36ET33; 36ET33-88;
36ET33-99;36ET38,36ET39;36ET17

NO SALAMANDER

TOP LEFT

TOP CENTER
TOP LEFT
TOP RIGHT

TOP CENTER

TOP RIGHT

TO CONTROL PANEL

[
[©
€
[

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ES32; 36ES32-3; 36ES33; 36ES33-88;
36ES33-99;36ES38;36ES39
36ET32; 36ET32-3; 36ET33; 36ET33-88;
36ET33-99;36ET38;36ET39

WITH SALAMANDER

TOP CENTER
SALAMANDER
TOP LEFT
TOP RIGHT
SALAMANDER
TOP LEFT
TOP RIGHT

TOP CENTER

TO CONTROL PANEL

[
@)
€
[

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

E
o

SINGLE PHASE CONNECTION

36ER32; 36ER32-3; 36ER33; 36ER33-88;
36ER33-99;36ER38;36ER39

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT
SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ES32; 36ES32-3; 36ES33; 36ES33-88;
36ES33-99;36ES38;36ES39
36ET32; 36ET32-3; 36ET33; 36ET33-88;
36ET33-99;36ET38;36ET39

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

REV] DESCRIPTION [oRr.] pate

[REV#

REVISIONS

TOLERANGE +0015" UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
AL DIMENSIONS ARE IN INCHES

36ER-ET-ES 208V/240V

36€ SERIES

-
~“ GARLAND

4514760

si2o3 /1

PaNuRuo) SNYYOYIA DNIYIM
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61 9beq

MODEL VOLTAGE | TOTALKkw |_LOADING PER PHASE AMPERAGE MODEL VOLTAGE | TOTALKw |_LOADING PER PHASE AMPERAGE
XY X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z XY X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z
36 ER 32 208 21.5 6.5 10 5 1034 | 692 | 480 | 636 36 ES 32 208 15 5 5 5 72.1 416 | 416 | 416
240 21.5 6.5 10 5 89.6 60.0 | 41.6 | 551 36 ET32 240 15 5 5 5 62.5 36.1 | 36.1 | 36.1
36 ER 32 SAL 208 28.5 6.5 10 12 1370 | 692 | 782 | 917 36 ES 32 SAL 208 22 7 5 10 1058 | 502 | 710 | 636
240 285 6.5 10 12 1188 | 60.0 | 677 | 795 36 ET 32 SAL 240 22 7 5 10 91.7 435 | 617 | 551
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
XY X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z XY X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z
36ER323 208 207 6.5 10 42 99.5 69.2 | 449 | 607 36 ES 32-3 208 142 5 5 42 683 416 | 384 | 384
240 207 6.5 10 42 86.3 60.0 | 389 | 526 36 ET 32-3 240 14.2 5 5 4.2 59.2 361 | 332 | 332
36 ER 32-3 SAL 208 27.7 6.5 10 1.2 1332 | 69.2 | 746 | 883 36 ES 32-3 SAL 208 212 7 5 9.2 1019 | 502 | 67.7 | 60.0
240 27.7 6.5 10 11.2 1154 | 60.0 | 646 | 765 36 ET 32-3 SAL 240 212 7 5 92 883 435 | 586 | 52.0
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
XY X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z MODEL VOLTAGE | TOTALKW — X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z
36ER33 208 19.1 6.5 84 4.2 918 62.2 | 449 | 534 36ES33 208 126 42 42 4.2 60.6 350 | 350 | 35.0
240 19.1 6.5 84 4.2 796 539 | 389 | 563 36 ET 33 240 126 42 42 4.2 52.5 303 | 303 [ 303
36 ER 33 SAL 208 26.1 6.5 84 11.2 1255 | 622 | 746 | 819 36 ES 33 SAL 208 19.6 7 42 8.4 94.2 471 | 642 | 534
240 26.1 6.5 84 11.2 108.8 539 | 646 | 71.0 36 ET 33 SAL 240 19.6 7 4.2 84 81.7 40.8 | 556 | 463
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW
¥ Xz vz T TPhase | X v 7 MODEL VOLTAGE | TOTALKW — T vz T phase T X v 7
36 ER 33-88 208 20.7 6.5 10 4.2 99.5 69.2 | 449 | 60.7 36 ES 33-88 208 14.2 5 5 42 68.3 416 | 384 | 384
240 20.7 6.5 10 4.2 86.3 60.0 | 389 | 52.6 36 ET 33-88 240 14.2 5 5 4.2 59.2 36.1 | 332 [ 332
36 ER 32 SAL 208 27.7 6.5 10 11.2 1332 1 69.2 | 746 | 883 36 ES 33-88 SAL 208 204 7 4.2 9.2 98.1 471 [ 677 | 571
240 27.7 6.5 10 11.2 1154 600 | 646 | 76.5 36 ET 33-88 SAL 240 204 7 42 9.2 85.0 408 | 586 | 495
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW
Y Yz Yz | iPhase T X v 7 MODEL VOLTAGE | TOTALKW — T vz T Prse T X v 5
36 ER 33-99 208 18.7 6.5 8 42 809 605 | 449 | 516 36 ES 33-99 208 12.2 4 4 42 58.7 333 | 34.1 | 34.1
240 18.7 6.5 8 4.2 779 224 | 389 | 44.7 36 ET 33-99 240 122 4 4 42 50.8 289 | 296 [ 296
36 ER 33-99 SAL 208 257 65 8 11.2 1236 | 605 | 746 | 80.3 36 ES 33-99 SAL 208 19.2 7 4 82 923 | 464 [ 634 [ 518
240 257 6.5 8 1.2 107.1 524 | 646 | 69.6 36 ET 33-99 SAL 240 19.2 7 4 8.2 80.0 402 | 549 | 449
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
XN XZ Yz [ iphase T X v 7 MODEL VOLTAGE | TOTALKW — 7 vz TP T X v 5
36 ER38 208 21.5 6.5 10 5 1034 69.2 | 480 | 63.6 36 ES 38 208 15 5 5 5 72.1 416 | 416 | 416
240 21.5 6.5 10 > 89.6 60.0 | 41.6 | 55.1 36ET 38 240 15 5 5 5 62.5 36.1 | 36.1 | 36.1
36 ER 38 SAL 208 285 6.5 10 12 137.0 1 69.2 | 782 | 91.7 36 ES 38 SAL 208 22 7 5 10 1058 | 502 | 71.1 | 636
240 28.5 6.5 10 12 1188 ] 60.0 | 67.7 | 79.5 36 ET 38 SAL 240 22 7 5 10 91.7 435 | 617 | 55.1
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW
XY Xz YZ | 7Phase | X Y Z MODEL VOLTAGE | TOTALKW —— 7 vz T Prme T X v 5
36 ER39 208 185 6.5 8 4 88.9 605 [ 441 1 50.9 36 ES 39 208 12 4 4 4 577 333 | 333 | 333
240 185 6.5 8 4 77.1 524 | 382 | 44.1 36 ET 39 240 12 4 4 4 50.0 289 | 289 | 289
36 ER 39 SAL 208 25.5 6.5 8 1 1226 | 605 | 737 | 794 36 ES 39 SAL 208 19 7 4 8 913 464 | 625 | 50.9
240 23.5 6.5 8 1 106.3 524 | 638 | 688 36 ES 39 SAL 240 19 7 4 8 402 79.2 | 542 | 44.
LOADING PER PHASE AMPERAGE REV] DESCRIPTION [oR.] pate[ReEv
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW REVISIONS
oD o ° XY X-Z Y-Z | 1Phase | X Y z
36ES 17 208 10 5 5 0 48.1 416 | 240 | 240
36ET17 240 0 5 5 0 21.7__| 36.1 | 208 | 208 [ N

36ER-ET-ES 208V/240V

36€ SERIES

4514760
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40A |40A

MODEL:

36ER35 36ER36
36ET35 36ET36
36ES35 36ES36
36ET15 36ET16
36ES15 36ES16

“BoiLTOP ]

1400w O

[ 7 T AawLPurPosETOP T ]
~ T

—

Of

40A

40,

>

O
O

LEFT
RIGHT

40A |40A

LEFT

RIGHT

||||o4mz|||||_

UPPER OVEN ELEMENTS

LOWER OVEN ELEMENTS

[¢]
r
-
Q
200-550F
THERMOSTAT

TO TERMINAL BLOCK
(See page 2 for terminal block connectior

)

e

36ER 208V/240V 18"SECTION

36E SERIES

\.
“ GARLAND' [,

4514761

selod /1
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Lz 9beq

3 PHASE CONNECTION

36ER35 36ER36

OVEN

TOP LEFT

OVEN

TOP RIGHT

SALAMANDER

TOP LEFT

TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ET35 36ET36
36ES35 36ES36

TOP LEFT
SALAMANDER
TOP RIGHT
SALAMANDER
TOP LEFT

TOP RIGHT

E) TO CONTROL PANEL

@ ] TO CIRCUIT BREAKER PANEL

SINGLE PHASE CONNECTION

36ER35 36ER36

OVEN

TOP LEFT

TOP RIGHT
SALAMANDER

OVEN
TOP LEFT
TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ET35 36ET36
36ES35 36ES36

TOP LEFT
TOP RIGHT

SALAMANDER

TOP LEFT
TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ET15 36ET16
36ES15 36ES16

TOP

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

ReV] DESCRIPTION [or.] pate

[REV#

REVISIONS

TOLERANGE +0015" UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
AL DIMENSIONS ARE IN INCHES

TTE

36ER 208V/240V 18"SECTION

asEsERES

< GARLAND'

oo 3

4514761
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MODEL VOLTAGE | ToTALKw |_LOADING PER PHASE AMPERAGE
XY | XZ | Yz | iPhase | X | V [ Z
208 85 65 6 3 889 | 521 | 521 | 500
36ER35 240 185 65 6 6 771 | 451 | 451 | 433
208 255 65 6 B 1226 | 521 | 827 | 809
36 ER 35 SAL 240 255 6.5 6 13 1063 | 451 | 717 | 70.1
MODEL VOLTAGE | ToTALKw |_LOADING PER PHASE AMPERAGE
XY | XZ | Yz [ iPhase [ X | V | Z
208 85 65 6 3 889 | 521 | 520 | 500
36 ER36 240 18.5 65 6 6 770|450 | 450 | 433
208 255 6.5 6 13 1226 | 521 | 827 | 809
36 ER 36 SAL 240 255 6.5 6 13 1063 | 451 | 717 | 70.1
MODEL VOLTAGE | ToTALKw |_LOADING PER PHASE AMPERAGE
XY | XZ | Yz | iPhase [ X | YV | Z
36E535 208 5 0 6 3 577 | 288 | 288 | 500
36 ET35 240 12 0 6 6 500 | 250 | 250 | 433
36 ES 35 SAL 208 19 7 6 6 913 | 542 | 542 | 500
36 ET 35 SAL 240 9 7 6 6 792 | 470 | 470 | 433
MODEL VOLTAGE | ToTALKw |_LOADING PER PHASE AMPERAGE
XY | XZ | Yz [ iphase | X | Vv | 7
366536 208 2 0 6 3 577 | 288 | 288 | 500
36ET 36 240 5 0 6 6 500 | 250 | 250 | 433
36 ES 36 SAL 208 19 7 6 6 913 | 542 | 542 | 500
36 ET 36 SAL 240 9 7 6 6 792 | 470 | 470 | 433
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW (—OADINGPERPHESE | AMPERAGE
36E516 208 6 0 6 0 288 | 288 | 00 | 788
36ET16 240 6 0 6 0 250 | 250 | 00 | 250
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW [—OADINGPERPHASE | AMPERAGE
36E5T5 208 3 0 6 0 288 | 288 | 00 | 288
36ET15 240 6 0 6 0 250 1250 | 00 | 250

REV]

DESCRIPTION [oR.] paTE[REV#

REVISIONS

T,

TOLERANGE :0015" UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
AL DIMENSIONS ARE ININGHES

[cric B SGALE
NB NA

36ER 208V/240V 18"SECTION

DATE
[SEPT 22,2002

36 semES

~ GARLAND' 3

4514761

si8 ol 1
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€z abed

| OPEN TOP I |
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Il I
I
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N | I
h LB L
T .
Il I
Ol 0000 0000 “ |
I o= mu .l@ o | I THERMOSTAT
Il ] | I
M rulnv|| |
Il o
||||||||| A\S% e |
T

el B &
SALAMANDER ,_ —_ CENTER
“ ER 7kW | R |_ mer (6)

CENTER

LEFT

CENTER

LEFT

CENTER
RIGHT

LEFT

2
(2) centen
(6) wanr

_ —
LBER T DY
- N oo [¢]
O ﬁ “ | 40A|40A 30A[30A
_ oo
_ _ 1 2 LEFT
_ _ ° CENTER
° RIGHT
[
s
MODEL:

36ERC32 36ERC32-3 36ERC33 36ERC33-88
36ERC33-88 36ERC38 36ERC39

///\\F

OVEN THERMOSTAT

‘@

150°-550°F

TOTERMINAL BLOCK
(See page 2 for terminal block connection)

FORWIRE LENGTHS &
TERMINAL SPECIFICATIONS,
SEE 4525159,

[ [ [ oo [rom

REV DESCRIPTION DR. | DATE REV.#
REVISIONS

ToLES

R

NB

TILE:

36ERC 208V/240V 12"SECTION

36E SERIES

4514762

“Garland {22

st or 2.
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3 PHASE CONNECTION

LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW =y~ XZ | Y-Z | 1Phase | X Y Z 36ERC32 36ERC32-3 36ERC33 36ERC33-88
36 ERC 32 208 20.4 5.4 10 5 98.1 65.1 | 43.3 | 63.6 36ERC33-88 36ERC38 36ERC39
240 204 54 10 5 850 | 56.4 | 37.5 [ 55.1
208 274 54 | 10 12 1317 | 651 [ 742 | 917 %) oven
36 ERC 32 SAL 240 274 54 1 10 12 1142 | 56.4 | 64.3 [ 795
1 TOP LEFT
LOADING PER PHASE AMPERAGE 3) TOPCENTER
MODEL VOLTAGE |TOTAL KW (o P o e e e —— 5 oo
208 196 54 | 10 | 42 942 | 651401607
36 ERC 32-3 240 19.6 5.4 0 42 817 | 56.4 | 34.7 | 52.6 @ () own
208 26.6 54 0 | 112 | 1279 [ 651 | 705 | 88.3 y ——() TorRGHT
36 ERC 32-3 SAL 540 26.6 5.4 0 [ 11o | 110.8 [ 564 [ 6111765 @[@ RCMOTOR
/l —_— I@ SALAMANDER
LOADING PER PHASE AMPERAGE z
MODEL VOLTAGE |TOTAL KW
o OLTAGE | TO XY | XZ | V-Z |iPhase | X | Y | 7 (> TopierT
208 18 54 | 84 | 40 865 | 57.0 | 401 | 534 2)  TOPCENTER
36 ERC 33 240 18 54 | 84 | 42 | 750 | 502 | 347463 © —
208 25 54 | 84 | 112 | 1202 | 57.9 [ 705 [81.9
36 ERC 33 SAL 240 25 54 | 84 | 112 | 1042 | 502 | 61.1 [ 71.0 — — @) saamaon
LOADING PER PHASE AMPERAGE ® 0 CONTROL PANEL
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW (== oo s = 1l
208 196 54 0 | 42 942 | 651401607 =
36 ERC 33-88 240 196 5.4 0 | 42 | 817 564347526 & ocncuramenenme
208 266 54 0 | 112 | 1279 [651]705]883 =
36 ERC 33-88 SAL 240 266 54 | 10 | 112 | 1108 | 56.4 [ 61.1 [ 765
LOADING PER PHASE AMPERAGE SINGLE PHASE CONNECTION
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW | =" w7 vz FipmsT x 1 v T3
36 ERC 33-99 208 17.6 54 8 4.2 84.6 56.1 40.1 51.6 36ERC32 36ERC32-3 36ERC33 36ERC33-88
240 17.6 5.4 8 4.2 73.3 48.7 | 34.7 | 44.7 36ERC33-88 36ERC38 36ERC39
208 246 54 8 | 112 | 1183 [56.1 | 705 | 80.3
36 ERC 33-99 SAL 545 24.6 54 | 8 | 112 | 1025 | 48.7 | 61.1 [ 696 oven
TOP LEFT
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW (= oo s = 0P CENTER
208 20.4 5.4 0 5 98.1 65.1 | 43.3 | 63.6 TOP RIGHT
36 ERC 38 240 204 5. 0o 1 5 85.0 | 56.4 | 37.5 | 651 e MOTOR
208 27.4 54 0 12 1317 | 651 | 742 | 917
36 ERC 38 SAL 240 27.4 5.4 10 12 1142 | 56.4 | 643 | 795 SALAMANDER
LOADING PER PHASE AMPERAGE OVEN
MODEL VOLTAGE |TOTAL KW
XY | XZ | V-Z [1Phase | X | Y | 7 TOP LEFT
208 174 54 8 4 837 | 56.1 393|500 0P CENTER
36 ERC 39 240 17.4 54 8 4 725 | 487 [ 34.0 | 441 -
36 ERG 89 SAL 208 24.4 54 8 11 117.3 | 56.1 | 69.6 | 794 _ : T
240 24.4 54 8 11 1017 1487 [ 603 | 688 RCMOTOR o
| DESCRIPTION [or. | DATE [REv
SALAMANDER REVISIONS
o ConTOL oL

[SEPT 22,2002

e
TO CIRCUIT BREAKER PANEL 36ERC 208V/240V 12"SECTION

36E SERIES

> 14514762
“Garland|. 2.2 .

(60/%70/T1)€ LAY £906001 # 1ed
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Gz abed

_ BOILTOP

_ m>r>_s>zomx l_
ER 7kW _

r@H@

OL_1200w O

Q1200w O

ALL PURPOSE TOP

1600W.

—

A_aoow |
(__1s00w

1400W.

‘ D,
| | © |
. 0000 0000
_ _ = 0 == 0
. L\U —— . THERMOSTAT
_ _
_ _
.|_ _ ° LEFT
° RIGHT
&
oJo [ e
40A |40A 40A |40A 40A |[40A
mmu mmwu e} e) [} e)
oF 3 e

D RC OVEN

OCﬂmx ELEMENT

25000

OVEN THERMOSTAT

)

150°-550°F

TOTERMINAL BLOCK
(ee page 2 for terminal block connection)

MODEL:
36ERC35;36ERC36

FORWIRE LENGTHS &
TERMINAL SPECIFICATIONS,
SEE 4525159,

T Jrovm [

e -
REV | DESCRIPTION

]or.] DATE | REV#

REVISIONS

TILE:

36ERC 208V/240V 18" SECTION

36€ SERIES

“Garland

4514763

152

SHT —LOF £ 1
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3 PHASE CONNECTION

36ERC35;36ERC36

OVEN

RC MOTOR

@ TOP LEFT
@

OVEN
TOP RIGHT
RC MOTOR

SALAMANDER

TOP LEFT
TOP RIGHT
SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

SINGLE PHASE CONNECTION

36ERC35;36ERC36

OVEN

TOP LEFT
TOP RIGHT
RC MOTOR
SALAMANDER

OVEN

TOP LEFT
TOP RIGHT
RC MOTOR

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

MODEL VOLTAGE |TOTAL KW _.mv_u_zoxwmm v:ﬂwm _E_mmm>_<_ﬂmx>mm >
meew TR e
BERCUSSAL | —Hio—T—544 T84T —isTfors T4 Teno 701
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW _.mvc_zmx_wmm _u_._ﬂwm Avsmmm>_<__w_mm>om >
weow EE L Er R
36 ERC 36 SAL | —278 Y Y N S 5 200 V0 W K

I | I e

REV DESCRIPTION [or.] DATE |REv#

REVISIONS

TLE

36ERC 208V/240V 18" SECTION
368 SERES

. 4514763
“Garland [.>.- .
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17 9bed

" BOILTOP

© TPV ©

— 71 [ T T oPenTOP T | [
[

| SALAMANDER | ——_———
| ER 7kW | | ==
| I — |
| | __ [O]
| | |
| _.--L__ o]
L _ _ ] ®)
|
|
|
|
—

MODELS:

36ER32; 36ER32-3; 36ER33;
36ER33-88;36ER33-99;36ER38;36ER39
36ES32; 36ES32-3; 36ES33;

()
(+) cewen

6 RIGHT

GRIDDLE - ALL PURPOSE TOP

OL_so00w. o,

40-230C

THERMOSTAT

CENTER
RIGHT

[
<
>

CENTER

° RIGHT

>O— 0]
m
ul

TOVEN

UPPER OVEN ELEMENTS

2000W

o b
65-200C [
®
_
OI|
9 |17
THERMOSTAT 14 ¢ ® |

36ES33-88;36ES33-99;36ES38;36ES39;36ES17
36ET32; 36ET32-3; 36ET33;
36ET33-88;36ET33-99;36ET38;36ET39;36ET17

TO TERMINAL BLOCK
(See page 2 for terminal block connection)

REV] DESCRIPTION

[or.] pate [ REV#

REVISIONS

36ER-ET-ES EXPORT

6ER SERIES

< GARLAND'

4514764

srto 8
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36ER32; 36ER32-3; 36ER33;
36ER33-88;36ER33-99;36ER38;36ER39

3 PHASE OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER

TOP RIGHT
SALAMANDER

OVEN

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

36ES32; 36ES32-3; 36ES33;
36ES33-88;36ES33-99;36ES38;36ES39
36ET32; 36ET32-3; 36ET33;
36ET33-88;36ET33-99;36ET38,36ET39

WITH SALAMANDER

3 PHASE

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT
SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

36ES32; 36ES32-3; 36ES33;
36ES33-88;36ES33-99;36ES38;36ES39;36ES17
36ET32; 36ET32-3; 36ET33;
36ET33-88;36ET33-99;36ET38;36ET39;36ET17

NO SALAMANDER

3 PHASE

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

TOP LEFT
TOP CENTER

TOP RIGHT

TO CONTROL PANEL

REV]

DESCRIPTION [o

R.] DATE | REV.#

REVISIONS

TLE:

TOLERANGE 20015 UNLESS OTHERWISE SPECIFIED.
ALL DIMENSIONS ARE ININGHES
[ori.BY SCALE

NB N

A [SEPT 22,2002

36ER 220V/380V 240V/415V

oaTE

36ER SERIES

-
[

GARLAND’

4514764

253

s 2o 3
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TOADING PER PHASE AMPERAGE TOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | ToTALKw [LOADINGPERPHASE | AMPERAGE MODEL VOLTAGE | ToTALKW [LORDING PERPHASE | AMPERAGE
TT5VIN- | 7150 5 [ 100 | 50 | 896 [271]a17]1208 pp— TT5V 3N 500 | 500 | 500 | 500 | 625 [208[208
36 ER32 400V3N~ | 1075 60 | 02 | 46 | 850 [ 260399200 e 400V 3N~ 78 | 450 | 450 | 450 | 500 20071200
380V3N~ | 1807 5 | 84 | 22 | 821 [248] 382101 380V 3N~ 60 | 420 | 420 | 420 [ 573 [ 100191
415V3N~ | 28.50 5 1100 | 120 [ 1186 [27.1 [ 4171500 SorTazonl  IALSVIN= | 2200 | 500 1000 | 700 | 917 [208 1417
36ER32SAL [ 400V3N~ | 2617 60 | 02 [ 110 | 1138 [260 ]399 479 3OS [Ta00V3N- | 2020 | 450 | 018 | 643 | 878 [200[399
380V3N~ | 23.95 55 1 84 | 101 | 1080 [ 248382458 380V3N~ | 1849 | 420 | 840 | 588 | 840 [ 1911382
[OADING PER PHA AMPERAGE TGADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW [—OADING PER PH R R MODEL VOLTAGE | TOTALKW ERPHASE | AMPERAGE
AT5V3N- | 2070 100 |4 863 271417175 pp— TT5V 3N 120 500 | 420 | 502 208208175
36 ER32-3 400V3N~ | 1901 60 | 02 | 3 827 260399 168 301323 400V 3N~ 304 459 | 386 | 567 2002001168
380V3N~ | 1739 55 | 84 79.7 12481382 [ 160 380V 3N~ 93 420 | 353 | 542 [ 191101160
415V3N~ | 2770 65 | 100 | 1 1154 [ 27.1 [ 417 [ 467 o ar3 oAl ALVEN- [ 2120 10.00 | 700 | 883 [ 175 [417[ 2902
36ER32-35AL  [400V3N~ | 2544 60 T 02 |1 1106 [ 260390 [ 447 FECE Sl e Y5 918 | 643 | 847 [ 168300280
380V3N~ | 2328 55 1 84 [ 9 1058 | 2481382 [ 428 380V3N~ | 1781 840 1 588 | 810 1601382127
TOADING PER PHASE A TOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | ToTALKw [LOADINGPERPHASE | = MODEL voLTAGE | ToTaLkw [LOADINGPERPHASE | ____ AMPERAGE —___
415V 3N 910 5 [ 82 | 42 | 796 75 p— ZT5V 3N 260 | 420 | 420 | 420 | 525 [175 175175
36 ER 33 400V 3N~ 754 60 | 77 [ 3 763 68 o 400V 3N~ 157 | 386 | 386 | 386 | 503 | 168168168
380V 3N~ 6.05 55 1 71 5 [ 730 6.0 380V 3N~ 059 T 353 | 353 [ 353 | 481 16011601160
415V3N~ | 2610 65 | 84 | 112 | 1088 467 P P VET 9.60 | 420 | 840 | 7.0 7 [175 3501292
36ER33SAL [ 400V3N~ | 2397 0 [ 77 | 103 [ 1042 447 ETIIAL Taoovan- 800 | 386 | 771 | 643 | 783 [168 ]335 280
380V3N~ | 21,93 55 | 70 | 94 | 997 08 380V 3N~ 647 1 353 | 706 | 588 | 749 16013211267
TOADING PER PHASE A TOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW [5°N"T"1o.N | L3.N | 1Phase 3 MODEL VOLTAGE | TOTALKW "5"N" T (2-N [ L3-N [iPhase| L1 | L2 | 13
AT5VIN- | 2070 65 | 100 | 42 | 863 75 o338 ZT5V3N- | 1420 | 500 | 500 | 420 | 592 [208[208[175
36 ER33-88 400V 3N~ | 1901 01 oo o 827 168 s 400V3N~ | 1304 | 459 | 450 | 386 | 567 200|200 168
380V3N~ | 1739 55 | 84 5 [ 701 16.0 380V3N~ | 1193 | 420 | 420 | 353 | 542 [ 191101160
415V3N~ | 2770 65 | 100 [ 112 [ 1154 467 SoET 995 oAL |ALSV3N~ 2120 [ 420 | 100 | 700 | 883 [175[417]200
36ER33-88SAL [ 400V3N~ | 2544 0 [ 9> [ 103 [ 1106 447 SO es o [400V3N~ | 1947 | 386 | 918 | 643 | 847 168399 280
380V3N~ | 2328 55 1 84 | o4 | 1058 08 380V3N~ | 1781 353 | 840 | 588 | 810 [1601382 1267
TGADING PER PHASE A TGADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL voLTAGE | ToTALKW [—LOADINGPERPHASE | = MODEL vouTaGe | TotaLkw [—LOADINGPERPHASE | AWPERAGE
AT5V3N 870 65 | 80 | 42 | 779 75 T 33.09 TT5V 3N 920 | 500 | 500 | 420 | 502 [208[208[175
36 ER 33-09 400V 3N~ 717 0 [ 73 o [ 747 8 T 400V 3N~ 304 250 | 450 | 386 | 567 200200168
380V 3N~ 571 55 | 67 | 35 | 714 6.0 380V 3N~ 93 [ 420 | 420 | 3.53 | 542 [19.1 191160
415V3N~ | 2570 65 1 80 [ 112 [ 1071 467 S6ET 9999 9AL |AISV3N~ 2120 | 420 [ 7000 700 | 883 [175 417200
36ER33-995AL | 400V3N~ | 2360 60 | 73 [ 103 [ 1026 447 I en [A00V3N~ | 1047 | 386 | 018 | 643 | 847 1683091280
380V3N~ | 2160 s, 84 1 701 1 982 458 380V3N~ | 17,81 353 1 840 | 583 | 810 16013821267
TOADING PER PHASE A TOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | ToTALKw [LOADINGPERPHASE | ____ = MODEL VOLTAGE | ToTaLkw [LOADINGPERPHASE | ____ AMPERAGE —___
AT5VIN- | 9150 100 | 50 | 896 208 pp— ZT5V 3N 500 | 500 | 500 | 500 | 625 [208]208[208
36ER 38 400V3N~ | 1075 92 | 46 | 859 200 o 400V 3N~ 378 | 450 | 450 | 450 | 500|200 20.0 | 200
380V3N~ | 1807 84 | 22 | 821 191 380V 3N~ 260 | 220 | 420 | 420 | 573 101 101191
415V3N~ | 28.50 100 | 120 [ 1188 500 ToETamoAL |AISVIN- 2200 500 1000 | 7.00 17 208 [417 202
36ER38SAL [ 400V3N~ | 2617 02 | 110 [ 1138 47.9 oo [H00V3N= T 5000 T 450 | 018 | 643 78 1200 [ 3001280
380V3N~ | 23.95 84 | 101 | 1089 458 380V3N~ | 1849 | 420 | 840 | 588 | 840 [ 19113821267
[OADING PER PHA A TOADING PER PHASE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW [—OADING PER PHA o = MODEL VOLTAGE | ToTALKW [EORDING PER PHASE
415V 3N 850 5 | 80 | 4 771 6.7 op— TT5V 3N 120 4,00 | 4.00 |_4.00
36 ER 39 400V 3N~ 6.99 60 | 73 | 3 739 6.0 e 400V 3N~ 100 [ 367 | 367 [ 367
380V 3N~ 555 55 1 67 ; 707 53 380V 3N~ 008 | 336 | 336 | 336
415V3N~ | 2550 65 | 80 [ 110 | 1063 458 415V 3N~ 9.00 | 400 | 800 | 7.00
36ER30SAL [ 400V3N~ | 2340 60 | 73 [ 101 [ 1018 439 J0ETIOM  [Manovan- 7.45 367 | 735 | 643 pel__oescarmon_—_Ton] one Trew
380V3N~ | 21.43 55 1 67 | 02 | o74 420 380V 3N~ 597 1 336 | 672 | 588
SADINC IR 5 e
MODEL VOLTAGE | ToTALKW [LORDINGPERPHASE | =
Py AT5V3N- | 1000 | 500 | 500 | 000 | 417 0.0
SN 400V3N~ | 0.8 4,59 | 450 [ 0,00 | 399 0.0 36ER-ET-ES EXPORT
380V3N~ | 840 420 1 420 [ 000 | 382 1011191100 — 75 ﬁmM
~“ GARLAND’ 3 3
w3 03

6¢ 9bed
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MODEL:
36ER35; 36ER36
36ET35;36ET36
36ES35;36ES36
36ET15;36ET16
36ES15;36ES16

_ 40-230C

_ THERMOSTAT

L — — |-

LEFT

° RIGHT

=

0A

(1) er

RIGHT

65-290C

THERMOSTAT

@] £]o

@
OlIH—V ﬁw 47 ﬂv _

REV] DESCRIPTION

[or.] pate_[Rev

REVISIONS

36ER EXPORT 18"

"SECTION

36ER SERIES

“ GARLAND'

4514765

152

srdor 2
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. 36ET35:36ET36 36ET15:36ET16
S6ER35; 36ER36 36ES35:36ES36 36ES15:36ES16

3 PHASE
OVEN

TOP LEFT ° ToP
TOP LEFT
TOP RIGHT
TOP RIGHT
SALAMANDER SALAMANDER
OVEN TOP LEFT (&) Tor
OVEN TOP RIGHT
TOP LEFT SALAMANDER
TOP RIGHT
SALAMANDER
- TO CONTROL PANEL - TO CONTROL PANEL - TO CONTROL PANEL
LOADING PER PHASE AMPERAGE LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW [M3°N [ 12-N [ L3-N [1Phase| L1 [ 12 [ 13 MODEL VOLTAGE | TOTALKW ["9°"N | Lo-N [ L3-N [1Phase | L1 [ 12 [ 13
215V 3N~ 18.50 65 6.0 6.0 771 [271]250[250 36ES15 415V 3N~ 6.00 600 | 000 | 000 | 250 [250] 0000
36 ER 35 400V 3N~ 16.99 6.0 55 55 739 [26.0[24.0[24.0 3eETIe 400V 3N~ 551 551 | 000 | 000 | 240 [240] 00 [ 00
380V 3N~ 15.55 55 5.0 5.0 707 2481229229 380V 3N~ 5.04 504 | 000 | 000 | 229 [220]00][00
215V 3N~ 25.50 65 60 | 130 | 1063 [27.1]250]54.2 S ADING FER TS ARPERACE
36 ER35SAL 400V 3N~ 23.42 6.0 55 11.9 1018 12601240519 MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
380V 3N~ 2143 55 50 | 109 | 974 [248]229[497 LI-N | L2N | L3-N [1Phase | L1 | L2 | L3
366516 415V 3N~ 6.00 600 | 000 | 000 | 250 [250] 0000
LOADING PER PHASE AMPERAGE 400V 3N~ 551 551 | 000 | 000 | 240 [240] 0000
MODEL VOLTAGE | TOTALKW —5°N"T" 5N [ L3-N [1Phase| L1 | L2 [ L3 36ET16 380V 3N~ 5.04 504 | 000 | 000 | 229 [229] 00] 00
215V 3N~ 18.50 65 6.0 6.0 771271250250
36 ER 36 400V 3N~ 16.99 6.0 55 55 739 [26.0[24.0[24.0
380V 3N~ 15.55 55 5.0 5.0 707 2481229229
415V 3N~ 25.50 6.5 60 | 13.0 | 1063 [27.1]250]54.2
36ER36SAL | 400V3N~ 23.42 6.0 55 | 119 | 101.8 [26.0]240][51.9
380V 3N~ 21.43 55 50 | 109 | 974 [248]229[497
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW ["/3°N [ 12-N [ L3-N [1Phase| L1 [ 12 [ 13
36ET35 415V 3N~ 12.00 600 | 600 | 000 | 500 [250]250] 00
3eEs 38 200V 3N~ 11.02 551 | 551 | 000 | 479 [240]240] 00
380V 3N~ 10.08 504 | 504 | 000 | 458 [220]229] 00
415V 3N~ 19.00 600 | 600 | 700 | 792 [250[250]292
WMMWMM»” 400V3N~ | 1745 551 | 551 | 643 | 759 [ 240]240]280
380V 3N~ 15.97 504 | 504 | 588 | 726 [229[229]267
LOADING PER PHASE AMPERAGE REV] DESCRIPTION [or.] pate_[Rev#
MODEL VOLTAGE | TOTALKW —5°N"T 15N [ L3-N [1Phase| L1 | L2 [ L3 VoS
36ET 36 215V 3N~ 12.00 600 | 600 | 000 | 500 [250]250] 00 —
3eES 36 200V 3N~ 11.02 551 | 551 | 000 | 479 |240[240] 00
380V 3N~ 10.08 504 | 504 | 000 | 458 [229]22.9]00
36 ET365AL  ALV3N= 19.00 600 | 600 | 700 | 792 250250292
JeES3eeal  |A00V3N~ 17.45 551 | 551 | 643 | 750 |24.0]24.0]280 36ER EXPORT 18"SECTION
380V 3N~ 15.97 504 | 504 | 588 | 726 [229[229][267 — 5] ﬁmm
“ GARLAND' [~
wr2or 2
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[¢] 0000 :
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& |_ . THERMOSTAT qnw - L= @/
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| SALAMANDER N ——— OO
ER 7KW | | — () cenen ()
_ _ _ omaxq 6
T I E o]
_ _ _ | [a0n 30A
T o ®
L _==Z1] ®
° LEFT
_ ° CENTER
_ o RIGHT
L
W\_mnmwm_ww 36ERC32-3: 36ERC33: (See page 2 for terminal block connection) ! seenores Jve Jrovases Trcomn
36ERC33-88;36ERC33-99;36ERC3B;36ERC39 8 N SN I T [T
FOR WIRE LENGTHS &
TERMINAL SPECIFICATIONS,
SEE 4525159, 36ERC EXPORT12"SECTION

36ERC SERIES
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LOADING PER PHASE ANMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW Mo\ T 5.N | L3-N | 1Phase | L1 [ L2 | L3
415V 3N- | 2060 56 | 100 | 50 | 858 |23.3[41.7]208
36 ERC 32 400V 3N- 8.92 51 | 92 | 46 | 823 [224]39.9]200
380V 3N~ 7.31 47 | 84 | 42 | 787 [214]382]19.1
415V 3N~ | 27.60 56 | 100 [ 12.0 | 1150 [23.3[41.7[500
36ERC32SAL [400V3N- | 2535 51 ] 9.2 | 110 | 1102 |224[39.9]479
380VAN- | 23.10 47 | 84 | 101 | 1054 [214]382]458

LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW M N T 5 N | 13-N | 1Phase| L1 | L2 | L3
415V 3N- 9.80 56 | 100 | 42 | 625 |233[417]175
36ERC32-3 | 400V 3N- 8.18 51 | 0o | 80 | 704 [224[300]168
380V 3N~ 6.64 47 | 84 | 35 | 756 [214[38.2]160
415V3N- | 26.80 5.6 | 100 [ 112 [ 1117 [23.3[41.7467
36 ERC 32-3SAL | 400V 3N~ | 24.61 51 | 02 [ 103 | 107.0 [22430.0 447
380V AN~ | 2252 47 | 84 | 04 | 1024 [214]382]428

LOADING PER PHASE ANMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW 4N T 12-N | L3-N [1Phase| (1 [ L2 [ 13
415VaN- | 1820 56 | 84 [ 42 | 758 [233[350]175
36 ERC 33 400V 3N- 6.71 51 | 77 | B0 | 727 [224]335]168
380V 3N~ 5.20 47 | 71 | 35 | 605 [21.4]32.1]160
415V 3N- 5.20 56 | 84 | 112 | 1050 |23.3]35.0]467
36 ERC33SAL [ 400V 3N- 3.14 51 | 7.7 | 105 | 1006 | 224335447
380V 3N~ .18 47 | 71 1 04 | 963 [214]32.1]428

LOADING PER PHASE ANPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW M N T 5.N | L3-N | 1 Phase | L1 [ L2 | L3
415V 3N- 9.80 56 | 100 | 42 | 825 |233[417]175
36ERC33-88 [ 400V 3N- 8.18 51 | 0o | 30 | 704 [224[309]168
380V 3N~ 6.64 47 | 84 | 35 | 756 [214[38.2]160
415V 3N- | 26.80 5.6 | 100 | 112 | 1117 |23.3[41.7]467
36 ERC 33-88 SAL [ 400V aN- | 2461 51 | 0o [ 103 | 107.0 [22.4[30.0]d47
380VAN- | 2052 47 | 84 | 04 | 1024 [o14]382]408

LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW N 9'N T 12-N | L3-N [1Phase| L1 | L2 [ 13
415VaN- | 1780 56 | 80 [ 42 | 742 [233[333[175
36ERC33-99 [400V3N-| 16.35 51 | 73 [ 80 | 711 [224[31.0]168
380VaN- | 14.96 47 1 67 | 35 | 680 [214]306]160
415V 3N-_ | 24.80 56 | 80 [ 112 | 103.3 |23.3]33.3]467
36 ERC 33-99 SAL | 400V 3N~ | __22.78 51 | 73 | 103 | 99.0 [224]31.0]447
380V 3N~ | 20.84 47 | 67 | 04 | 947 [21.4]306]428

LOADING PER PHASE ANPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW Mo\ T 5.N | L3-N | 1Phase | L1 [ L2 | L3
415V 3N- | 2060 56 | 100 | 50 | 858 [23.3[41.7]208
36 ERC 36 400V 3N- 8.92 51 | 92 | 46 | 823 [224]39.9]200
380V 3N~ 7.31 47 | 84 | 42 | 787 [214]382]19.1
415V 3N~ | 27.60 56 | 100 | 12.0 [ 1150 [23.3[41.7[500
36ERC36SAL [ 400V3N- | 2535 51 ] 9.2 | 110 | 1102 |224[39.9]479
380VAN- | 23.10 47 | 84 | 101 | 1054 [214]382]458

[OADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW =N 5 N | L3-N | 1Phase| L1 | L2 | L3
415V 3N= 760 56 | 80 | 40 | 733 [233[333[167
36 ERC 39 400V 3N~ 6.16 51 | 73 | 87 | 703 [224[31.9]160
380V 3N~ 4.79 47 | 67 | 34 | 672 [214]306]1563
415V 3N- | 24.60 56 | 80 [ 110 | 1025 [23.3[33.3]458
36ERC39SAL [ 400V3N- | 2250 51 | 73 [ 101 | o982 [224[31.0[430
380V 3N~ | 20.67 47 | 67 1 92 | 940 [214]30.6]420

36ERC32; 36ERC32-3; 36ERC33;
36ERC33-88;36ERC33-99;36ERC38,;36ERC39

OVEN

3 PHASE RCMOTOR

TOP LEFT

TOP CENTER

TOP RIGHT

SALAMANDER

OVEN

RC MOTOR
TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

/l — I@ SALAMANDER

e TO CONTROL PANEL

0 i

T [rormw [roms

Rev | DESCRIPTION Tor.] DaTE

[Rev.#

REVISIONS

TOLERANCE 0.015" UNLESS OTHERWISE SPECIFIED

AL DIVENSIONS ARE I INCHES

R g SCALE oATE

22,2002

36ERC EXPORT 12"SECTION

36ERC SERIES
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_ SALAMANDER l_

ER 7kw

O Ee-————————

BOILTOP

ALL PURPOSE TOP

[_tooow ]

_ . O__sw O
__is0ow O

1400W

THERMOSTAT

VELLOW (iGH SPEED)

WHITE oW S7EED)

(OVEN THERMOSTAT

)

50°-290°C

TOTERMINAL BLOCK
(See page 2 for terminal block connection)

FORWIRE LENGTHS &

TERMINAL SPECIFICATIONS,

SEE 4525159,

MODEL:
36ERC35; 36ERC36

Toc [rovem [roomr

DR.| DATE REV.#

DESCRIPTION

36ERC EXPORT

3668 SERIES
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LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW L1-N | L2-N | L3-N | 1 Phase | L1 L2 L3
415V 3N~ 17.60 5.6 6.0 6.0 73.3 23.3 | 25.0 | 25.0
36 ERC 35 400V 3N~ 16.16 5.1 5.5 5.5 70.3 22.4 | 24.0 | 24.0
380V 3N~ 14.79 4.7 5.0 5.0 67.2 21.4 | 229 | 22.9
415V 3N~ 24.60 5.6 6.0 13.0 102.5 23.3 | 25.0 | 54.2
36 ERC 35 SAL 400V 3N~ 22.59 5.1 5.5 11.9 98.2 22.4 | 24.0 | 51.9
380V 3N~ 20.67 4.7 5.0 10.9 94.0 21.4 | 22.9 | 49.7
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW L1-N | L2-N | L3-N | 1 Phase | L1 L2 L3
415V 3N~ 17.60 5.6 6.0 6.0 73.3 23.3 | 25.0 | 25.0
36 ERC 36 400V 3N~ 16.16 5.1 5.5 5.5 70.3 22.4 | 24.0 | 24.0
380V 3N~ 14.79 4.7 5.0 5.0 67.2 21.4 |1 22.9 | 22.9
415V 3N~ 24.60 5.6 6.0 13.0 102.5 23.3 | 25.0 | 54.2
36 ERC 36 SAL 400V 3N~ 22.59 5.1 5.5 11.9 98.2 22.4 | 24.0 | 51.9
380V 3N~ 20.67 4.7 5.0 10.9 94.0 21.4 | 22.9 | 49.7

36ERC35; 36ERC36

3 PHASE

OVEN

RC MOTOR

TOP LEFT

TOP RIGHT
SALAMANDER

OVEN
RCMOTOR
TOP LEFT
TOP RIGHT
SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

VWIRE NUMBERS CHANGED

; Toc [vovzo [ vcomms

REV DESCRIPTION

or] DATE [Rev

REVISIONS

DATE

[SEPT 22,2002

36ERC EXPORT

366RSERES
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SALAMANDER
ER 7kW

ol 19

BOIL TOP

GRIDDLE - ALL PURPOSE TOP

A_swoow IO

OVEN

UPPER OVEN ELEMENTS LOWER OVEN ELEMENTS

SWITCH CONFIGURATION PRIOR TO DEC. 15, 2006.

BOIL TOP

ol?

B L2

LEFT

CENTER

RIGHT

OVEN

BUSS BAR A_soow IO
Q_200w O mqu
O
@ RESISTANCE
150 KOHMS
Uﬂ_ [e) Lo
THERMOSTAT .Mu ps_ps_ et P2 P2 P3Pt 2
H T P R

A\

®
1 2 LEFT mwu e

CENTER
5 6 ) RIGHT o—————
pP<< _
@ THERMOSTAT
RESISTANCE
150 KOHMS
e Qw
//\\\
TO TERMINAL BLOCK
(See page 2 for terminal block connection)
O,
= = ReV] DESCRIPTION [or] pate_JREvs#
REVISIONS
MODEL.:
L3 L2 L3 L2
36ER32 36ER38 36ER39
O, 36ES32; 36ES38; 36ES39; 36ES17 SoER 400 12°SECTION
© 36ET32; 36ET38; 36ET39; 36ET17 _ suensenes
® @ ~ GARLAND 4514768
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3 PHASE CONNECTION

36ER32 36ER38 36ER39

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
OVEN

TOP RIGHT
SALAMANDER
TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

() TO CONTROL PANEL

36ES32; 36ES38; 36ES39; 36ES17
36ET32; 36ET38; 36ET39; 36ET17

NO SALAMANDER

() TopLerT
@ (3) TopcenTER

° TOP LEFT
@ ° TOP RIGHT
—@u ° TOP CENTER

(c) ToPRiGHT
€

o) TO CONTROL PANEL

36ES32; 36ES38; 36ES39
36ET32; 36ET38; 36ET39

WITH SALAMANDER

TOP CENTER
SALAMANDER
TOP LEFT
TOP RIGHT
SALAMANDER
TOP LEFT
TOP RIGHT

TOP CENTER

(0 TO CONTROL PANEL

SINGLE PHASE CONNECTION

36ER32 36ER38 36ER39

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT
SALAMANDER

OVEN

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

36ES32; 36ES38; 36ES39; 36ES17
36ET32; 36ET38; 36ET39; 36ET17

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

TOP LEFT
TOP CENTER
TOP RIGHT

SALAMANDER

) TO CONTROL PANEL

€

REV] DESCRIPTION [or.] pate_[Rev

REVISIONS

THERWISE SPECIFIED

36ER 460V 12"'SECTION

36ER SERIES

COMMERCIAL RANGES LIMITED. > 3
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LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Y4
36 ER 32 460 21.5 6.5 10 5 46.7 313 | 21.7 | 2838
36 ER 32 SAL 460 27 6.5 10 10.5 58.7 31.3 | 323 | 386
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
0D OLTAG o X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Z
36 ER 38 460 21.5 6.5 10 5 46.7 31.3 | 21.7 | 288
36 ER 38 SAL 460 27 6.5 10 10.5 58.7 313 | 323 | 386
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW
X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Y4
36 ER 39 460 18.5 6.5 8 4 40.2 27.3 | 20.0 | 23.0
36 ER 39 SAL 460 24 6.5 8 9.5 52.2 27.3 | 303 | 33.0
MODEL VOLTAGE | TOTAL kW LOADING PER PHASE AMPERAGE
X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Z
36 ES32-36ET 32 460 15 5 5 5 32.6 188 | 18.8 | 1838
36 ES 32 SAL - 36 ET 32 SAL 460 20.5 5.5 5 10 44.6 19.8 | 29.6 | 2838
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW
X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Y4
36 ES38-36ET 38 460 15 5 5 5 32.6 188 | 18.8 | 1838
36 ES 38 SAL - 36 ET 38 SAL 460 20.5 5.5 5 10 44.6 19.8 | 29.6 | 2838
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Z
36 ES39-36ET 39 460 12 4 4 4 26.1 15.1 15.1 15.1
36 ES 39 SAL - 36 ET 39 SAL 460 17.5 5.5 4 8 38.0 18.0 | 26.6 | 23.0
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1 Phase X Y Z
36ES17-36ET17 460 10 5 5 0 21.7 188 | 10.9 | 109

REV]

DESCRIPTION [or.] pate

[REV.A

REVISIONS

TOLERANGE +0015" UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
"ALL DIMENSIONS ARE ININGHES.

36ER 460V 12"SECTION

36ER SERIES

>
~ GARLAND'

4514768
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BOIL TOP ALL PURPOSE TOP OVEN
d o A

INNER

Q__raow [

UPPER OVEN ELEMENTS LOWER OVEN ELEMENTS.

SALAMANDER
ER 7kwW

ol 19

BUSS BAR

I I
L2 Ly
Pa P3P P2
Pa P3P P2 - &

=T T r_._ I
[

) v THERMOSTAT %u
pa ps 1 e

QO

. D) e : D) e ®
3 2 RIGHT A " RIGHT

THERMOSTAT

?_§ P 9

RESISTANCE
150 KOHMS

SWITCH CONFIGURATION PRIOR TO DEC. 15, 2006.

BOIL TOP OVEN (See page o el Hok connecion)
? ‘ ! DESCRIPTION DR.| DATE REV.#
3 2 1 3 B 1 REVISIONS
MODEL:
26RRaE 36ER36 e i s
L3 L2 L3 L2
36ET35 36ET36
® 36ES35 36ES36
36ET15 36ET16
36ER 460V 18"SECTION
© 36ES15 36ES16 I
© @ CearLann 4514769
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3 PHASE CONNECTION

36ER35 36ER36
OVEN

TOP LEFT

OVEN
TOP RIGHT

SALAMANDER

ORI

TOP LEFT
TOP RIGHT

SALAMANDER

E) TO CONTROL PANEL

@ TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ET35 36ET36
36ES35 36ES36

TOP LEFT

SALAMANDER

TOP RIGHT

SALAMANDER

TOP LEFT

TOP RIGHT

@ TO CONTROL PANEL

@ ] TO CIRCUIT BREAKER PANEL

SINGLE PHASE CONNECTION

36ER35 36ER36

OVEN

TOP LEFT

TOP RIGHT

SALAMANDER

OVEN
TOP LEFT
TOP RIGHT

SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

|
® @

36ET35 36ET36
36ES35 36ES36

TOP LEFT
TOP RIGHT
SALAMANDER

TOP LEFT
TOP RIGHT
SALAMANDER

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

36ET15 36ET16
36ES15 36ES16

QO]

ol

TO CONTROL PANEL

TO CIRCUIT BREAKER PANEL

ReV] DESCRIPTION Jor.] pare

[REV.#

REVISIONS

36ER 460V 18"SECTION

36ER SERIES

2 5.3
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LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1Phase X Y Z
36 ER 35 460 18.5 6.5 6 6 40.2 235 | 235 | 226
36 ER 35 SAL 460 24 6.5 6 11.5 52.2 235 | 345 | 335
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1Phase X Y 4
36 ER 36 460 18.5 6.5 6 6 40.2 235 | 235 | 226
36 ER 36 SAL 460 24 6.5 6 11.5 52.2 235 | 343 | 335
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1Phase X Y Z
36 ES35-36ET 35 460 12 0 6 6 26.1 13.0 | 13.0 | 22.6
36 ES 35 SAL - 36 ES 35 SAL 460 17.5 5.5 6 6 38.0 21.7 | 21.7 | 226
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTALKW
X-Y X-Z Y-Z 1Phase X Y Z
36ES15 - 36ET15 460 6 0 6 0 13.0 13.0 0.0 13.0
LOADING PER PHASE AMPERAGE
MODEL VOLTAGE | TOTAL KW
X-Y X-Z Y-Z 1Phase X Y 4
36ES16 - 36ET16 460 6 0 6 0 13.0 13.0 0.0 13.0
MODEL VOLTAGE | TOTALKW LOADING PER PHASE AMPERAGE
X-Y X-Z Y-Z 1Phase X Y Z
36 ES36-36 ET 36 460 11 0 5.5 5.5 25.0 125 | 125 | 21.7
36 ES 36 SAL - 36 ET 36 SAL 460 16 5 5.5 5.5 36.4 20.7 | 20.7 | 21.7

Rev |

DESCRIPTION [or. ] pate [reve

REVISIONS

36ER 460V 18"SECTION

< GARLAND'

2514769

3.3
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ENTRETIEN ET NETTOYAGE (suite)

4. Utiliser un produit détergent concentré sur un tampon
en plastique pour retirer les résidus bralés. Ne pas utiliser
de laine d'acier, de nettoyants pour fours ni de poudres
abrasives. Ces produits risquent d'enlever I'aluminium.
Rincer a l'eau tiéde a I'aide d'un chiffon doux. Veiller a
bien enlever tout résidu de détergent. Toute décoloration
persistante apres le nettoyage n'affecte en rien le
fonctionnement du four.

5. Pour le remontage, inverser la procédure. Placer le bas du
guide de crémaillere contre la paroi intérieure du four. En
maintenant le haut écarté de la paroi, soulever. Pousser
le haut du guide de crémaillére contre la paroi et pousser
vers le bas pour le verrouiller en place.

Nettoyage Et Entretien Des Brileurs
Chauffants Des Plaques

Les plaques de cuisson peuvent étre soulevées pour pouvoir
retirer les coupelles de protection sous les brileurs. Les
coupelles de protection contre les déversements peuvent
étre nettoyées, asséchées et remises en place. Les bacs
récepteurs sous le panneau de commande avant peuvent
également étre retirés, lavés, rincés, asséchés et remis en
place. La plaque de cuisson peut étre nettoyée avec un
chiffon humidifié avec un détergent doux et de l'eau. Il
est également possible de suivre les instructions données
précédemment sous le titre « Nettoyage des surfaces
extérieures en acier inoxydable ».

Nettoyage Du Gril, Des Plaques Tout Usage Et
Des Plaques A Bouillir

Afin d'obtenir des aliments uniformément cuits et
parfaitement dorés sur le gril, il faut éliminer toute trace

de graisse carbonisée sur le gril. La graisse carbonisée sur

la surface empéche le transfert de chaleur de la surface du
gril aux aliments. Cela cause le brunissement inégal des
aliments et une perte d'efficacité de cuisson et, ce qui est
pire, la graisse carbonisée a tendance de coller aux aliments
posés sur le gril, leur donnant ainsi une apparence trés peu
appétissante et insatisfaisante. Pour maintenir le gril propre
et fonctionnant a sa capacité optimale, suivre les instructions
simples ci-apres.

A. Apres Chaque Utilisation - nettoyer soigneusement avec
un grattoir a gril ou une spatule. Essuyer tous les déchets
des opérations de cuisson.

Piece n° 1009067 Rev 13 (12/04/09)

B. Une Fois Par Jour - nettoyer la surface du gril avec une
brique a gril et un tampon a gril. Retirer le récipient a
graisse et bien le nettoyer de la méme facon que tous les
ustensiles de cuisine ordinaires.

C. Une Fois Par Semaine - nettoyer soigneusement la
surface du gril. Si nécessaire, utiliser une pierre a gril
ou un tampon a gril sur sa surface. Frotter dans le sens
du grain du métal pendant que le gril est encore tiéde.
Il est possible d'utiliser un détergent sur la surface du
gril pour faciliter le nettoyage, mais il faut s'assurer de
bien éliminer le détergent de la surface du gril a la fin
du nettoyage. Aprés I'élimination du détergent de la
surface, celle-ci doit étre couverte d’'une mince couche
d’huile afin dempécher la corrosion. Pour éliminer les
décolorations, utiliser un produit de nettoyage non
abrasif. Veiller a la propreté du tube de vidange des
graisses dans le récipient a graisse, sur les modéles ne
comportant pas de récipient a graisse latéral.

AVERTISSEMENT: Cette plaque de gril est en acier, mais sa
surface est relativement tendre et elle peut étre rayée ou
endommagée par une utilisation inadéquate de la spatule.
Faire attention a ne pas rayer ou creuser la surface de la
plaque. Noter également que la plaque étant en acier, si sa
surface n'est pas recouverte en permanence d’'une mince
couche d’huile, elle risque de rouiller aux endroits non
exposés.

Section Grilloir

La crémaillére du grilloir, le porte-crémaillére et la cuvette de
propreté peuvent étre retirés pour le nettoyage.

Soulever la crémaillére de grilloir hors de son chariot. Tirer
le chariot de crémaillére vers I'avant jusqu’aux butées et
soulever. Il est maintenant possible de sortir le chariot des
rails. Soulever et tirer vers I'extérieur le récipient a graisse.
Il est maintenant possible de nettoyer tout l'intérieur du
grilloir. Apres lavage et séchage, remonter les piéces dans
I'ordre inverse du démontage.

Apreés le nettoyage des plaques a bouillir, des plaques tout
usage, des grils, des unités chauffantes tubulaires, des fours
et des grilloirs, laver les gouttiéres a graisse avant et arriére
et les bacs récepteurs a I'eau chaude avec du détergent doux
ou une la solution savonneuse et bien sécher.
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ENTRETIEN ET NETTOYAGE (suite)

Finis Peints

Etablir un calendrier de nettoyage régulier. Tout déversement
doit étre essuyé immédiatement.

Il est nécessaire de laisser le four refroidir avant de procéder
au nettoyage des surfaces extérieures.

Essuyer les surfaces visibles nettoyables (lorsqu'elles sont
tiedes) avec de I'eau chaude et du détergent doux. Les
résidus tenaces peuvent étre éliminés avec un tampon a
récurer non métallique léger. Bien sécher avec un chiffon
propre.

Acier Inoxydable

Le nettoyage de routine est effectué avec une solution d'eau
chaude et de détergent.

L'acier inoxydable doit étre nettoyé avec des produits
détergents doux, de I'eau chaude et un chiffon doux.

Si nécessaire, on peut utiliser un tampon a récurer non
métallique en frottant toujours dans le sens du grain du
métal afin de ne pas le rayer. Utiliser du produit de nettoyage
pour acier inoxydable a base d'eau (Drackett Twinkle) pour
obtenir un effet tres brillant. Laver une petite surface a la fois,
pour éviter que I'eau ne laisse des traces en sévaporant.

Rincer la surface lavée avec une éponge propre trempée
dans une solution désinfectante et, essuyer rapidement a
I'aide d'un chiffon doux et propre avant que le produit ne
seche.

Si nécessaire, utiliser une pate (composée d'eau et d'une
poudre a récurer douce), mais ne jamais frotter a contresens
du grain du métal. L'acier inoxydable est toujours poli

dans un sens. Frotter dans le sens des lignes de polissage
pour conserver le fini d’origine. Bien rincer comme indiqué
précédemment.

Pour éviter les empreintes digitales, il existe plusieurs
produits de polissage pour acier inoxydable disponibles
sur le marché qui laissent un film d’huile ou de cire. Ne pas
utiliser ces produits sur les surfaces en contact avec les
aliments.

L'acier inoxydable peut se décolorer s'il est trop chauffé.
Ces taches peuvent étre éliminées en les frottant
vigoureusement avec une pate de poudre a récurer.
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S'il est nécessaire de gratter des dépots importants de graisse
ou d’huile, utiliser uniquement des outils en acier inoxydable,
en bois ou en plastique. Ne pas utiliser de grattoirs ni de
couteaux en acier ordinaire car des particules de fer peuvent
s'incruster dans la surface et rouiller. NE JAMAIS UTILISER DE
LAINE D'ACIER.

On peut également utiliser de I'eau de Javel en solution ou
de l'eau chaude pour désinfecter I'acier inoxydable sans
aucun danger.

Revétement Intérieur De La Porte Du Four Et
De La Section Du Four (Email Vitrifié)

Le revétement intérieur de la porte du four et la section

du four en émail vitrifié peuvent étre nettoyés a l'aide de
produits de nettoyage pour fours tels que : «Easy Off» ou
«Dow Oven Cleaner». Respecter les recommandations du
fabricant du produit pour leur bonne utilisation. ATTENTION
: ne pas utiliser de produit de nettoyage pour fours sur

les surfaces peintes, car ces produits risquent d'enlever

la peinture! ATTENTION : ne pas utiliser de produit de
nettoyage pour fours sur les surfaces intérieures en acier
aluminié, car ces produits de nettoyage causeront une
coloration en bleu de la surface et peuvent endommager la
surface aluminiée.

Nettoyage Intérieur Des Surfaces En Acier
Aluminié

Les cotés du four et le revétement du dessus sont en

acier épais avec un revétement de surface d’aluminium
projeté et fondu afin de refléter la chaleur sur les aliments
et d@éliminer pratiquement toute formation de rouille.
Etablir un calendrier régulier de nettoyage ou nettoyer tout
déversement se produisant dans la journée.

1. Laisser refroidir le four.
2. Enlever les crémailléres du four.

3. Soulever les guides des crémailléres des deux c6tés de
leurs supports, éloigner le haut de la paroi du four. Une
fois quelles sont dégagées des clips, pousser vers le bas
et les retirer. Les crémailléres et les guides peuvent étre
lavés dans le lave-vaisselle pendant le nettoyage de
I'intérieur du four.
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FONCTIONNEMENT (suite)

« Régler tous les thermostats a 150 °F. Une légére
dislocation peut se produire a cause de l'action de la
chaleur sur l'acier.

« Laisser le gril chauffer doucement pendant 15 a 20
minutes. Essuyer ensuite I'huile. Répéter la procédure
plusieurs fois, jusqu’a ce que le gril présente un fini lisse
semblable a un miroir. Procéder de cette maniére jusqu’a
ce que la température de cuisson désirée soit atteinte.

Important Ne pas arriver a la température de 450 °F pendant
la période de « rodage ».

Remarque : La surface du gril en acier prendra une teinte
bleue sous I'action de la chaleur. Cette coloration n'entraine
aucun probléme de fonctionnement ou d’utilisation et ne
constitue pas un défaut.

La gril n"aura plus de besoin d'étre «apprété» s'il est utilisé
correctement. Si le gril est surchauffé et si les aliments
commencent a coller a la surface, il peut s'avérer nécessaire
de refaire l'opération d'apprétage. Si le gril est lavé a l'eau
et au savon, il sera également nécessaire de I'appréter de
nouveau.

Fonctionnement De La Section Grilloir

Les grilloirs électriques a usage intensif sont disponibles en
versions a une ou deux sections, a monter sur un four ou
une base de rangement. Ils sont également disponibles en
éléments modulaires a un ou deux sections.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Nous recommandons de confier I'entretien et les réparations
a un Agent d'entretien Aggréé par Garland. La liste de ces
agents est livrée avec votre cuisiniére et est intitulée «Centres
D'entretien Et De Réparation».

ATTENTION : Ne pas oublier! Leau et I'électricité ne se
mélangent pas. Ne pas utiliser trop d’eau, des éponges
ou des chiffons imbibés d'eau pour nettoyer le panneau
des interrupteurs ou les endroits proches des connexions
électriques!

Piece n° 1009067 Rev 13 (12/04/09)

Les compartiments grilloirs disposent d'une crémaillére de
grilloir dans chaque section se déplagcant dans un mécanisme
de montée et de descente verticale a contrepoids a

ressort, réglable sur 15 positions. La crémaillére peut étre
positionnée a une distance minimale de 1/2 po des éléments
chauffants. La crémaillére de grilloir de 24 x 22 5/8 po, avec
écran antiprojection intégré, roule facilement vers l'extérieur
ou l'intérieur grace a ses six roulements a rouleaux. Une
butée empéche la crémaillere de sortir accidentellement

de ses rails. Cependant, la crémaillére et son écran peuvent
étre facilement retirés pour le nettoyage. Des déflecteurs a
chicane a l'intérieur du panneau, permettent d'éviter tout
déversement lors du démontage

Eléments chauffant : Deux ensembles d’éléments chauffants
gainés d’Inconel équipent l'appareil, I'un assurant le
chauffage de la moitié arriére du compartiment grilloir, et
I'autre la moitié avant. Lensemble d'éléments de la moitié
avant du compartiment grilloir est commandé par un
commutateur réversible a 3 positions de chauffe et a usage
intensif, monté en bas du panneau. Chaque commutateur se
regle entre les modes OFF - HIGH, MEDIUM et LOW. Chaque
section du grilloir est munie d’un témoin monté dans le
panneau de commande. Lorsque le voyant est allumé, il
indique que les éléments sont alimentés en électricité.
Chaque ensemble d'éléments a une puissance maximale de
6 kW, ce qui donne une puissance maximale de 12 kW pour
chaque section.

NOTA : De la ROUILLE peut se former sur les piéces en acier
et en fonte. S'assurer que les pieces sont bien séchées apres
nettoyage. Dans les environnements chauds et humides,

les pieces brutes peuvent avoir besoin d'étre protégées. Les
essuyer avec un chiffon imbibé d’huile, de produit antirouille
ou de poli selon les cas.
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FONCTIONNEMENT (suite)

Plaques Tout Usage

Vue

De Dessus
Du Modéle
36ER36

Deux Zones
De chauffage

Panneau
De Commande

[

7

7

%

7
d

D)

O

O

Retirer tout matériau de protection appliqué en usine (huile
minérale gélifiée) en lavant les surfaces a I'eau chaude
additionnée de détergent doux ou a I'eau savonneuse et
bien assécher. Avant toute utilisation de l'appareil, suivre les
procédure d’apprétage dans la Section Plaque Gril. Toutes les
plaques tout usage sont commandées par thermostat entre
250 et 700 °F. Les cadrans des thermostats sont gradués de
1a10. Les réglages de température approximatifs sont les

suivants.
REGLAGE DU LA
MODE CADRAN TEMPERATURE
Mijoter 1-2 250 a 300°F
Frire 2-5 300 a 450°F
Bouillir 5-8 450 a 600°F
Frire A La Poéle
Et Bouillir 8-10 600 a 700°F
Rapidement
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Plaques Gril
Vue
De Dessus | &\
Du Modéle // \
36ER38 / \
Trois Zones
De chauffage
A
Drain < / §\
A Graisse Y NNN
)
Panneau
De Commande O O O

Toutes les plaques gril en acier sont commandées par des
thermostats permettant de maintenir des températures
séparées a tout moment. Le gril a usage intensif est
recommandé pour les cuissons en quantité importante
pour lesquelles il faut des températures réguliéres et une
récupération rapide de la chaleur. La plaque supérieure est
dotée de rebords latéraux soudés de 2 1/2 po (64 mm) de
hauteur. Gril : Plaque de 36 po x 24 po (914 mm x 610 mm),
en acier poli disposant de trois zones de chauffage, chacune
commandée par un thermostat entre 150 et 450 °F (38 et 232
°C) avec voyant lumineux. La puissance totale de la plaque
est de 15 kW. Le temps de préchauffage a 350 °F (180 °C) est
de 8 minutes.

Retirer tout revétement de protection appliqué en usine
(huile minérale gélifiée) en lavant les surfaces a I'eau chaude
additionnée de détergent doux ou a I'eau savonneuse et
bien assécher.

Apprét

Avant la premiere utilisation de I'appareil, tous les grils
doivent étre «apprétés» en se conformant a la méthode
suivante:

Appliquer une fine couche d’huile de cuisine sur la
surface du gril, en comptant environ une once d'huile par
pied carré de surface du gril. Etaler I'huile a I'aide d'un
chiffon sur toute la surface du gril pour former un film
mince. Essuyer tout exces d’huile avec un chiffon.
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FONCTIONNEMENT (suite)

Entretien Du Moteur

Le moteur de votre cuisiniere GARLAND est sans entretien
puisqu’il est fabriqué avec de roulements a billes étanches
autolubrifiants. Il est concu pour assurer des années de
fonctionnement a condition d'étre utilisé avec un minimum
de soins. Il est impératif de suivre les procédures de
refroidissement mentionnées plus haut ou de réduire la
température du four pendant les périodes d'inactivité. En
cas de non-observation de ces procédures, la garantie ne
sera peut-étre pas annulée, mais le moteur du four risque de

tomber en panne au moment ou vous en avez le plus besoin.

Sections Supérieures

Plaque De Cuisson -
Brdleurs Du Type Ouvert

000
000

Eaencnc?r?\umande O O O O O O

Vue

De Dessus
Du Modéle
36ER33

Six Eléments
Chauffants

Les éléments chauffants tubulaires a haute vitesse sont tous
munis d’'un commutateur a 3 positions de chauffe. Chaque
élément chauffant tubulaire haute vitesse a une puissance
nominale de 2,1 kW, concue pour offrir rapidité et flexibilité
lorsque I'on utilise des casseroles. Il faut souligner que ces
braleurs NE SONT PAS congus ni destinés a une utilisation
lourde (marmites). L'utilisation de grandes marmites risque
de causer de graves dommages aux éléments chauffants. Il
est recommandé d'utiliser uniquement des récipients d’'un
diamétre compris entre 8 et 10 po (d'une capacité maximale
d’un gallon US).
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Les éléments chauffants ne doivent pas rester allumés
lorsqu'ils sont réglés a haute température s'ils ne sont pas
couverts par un récipient de cuisson. Mettre le commutateur
«OFF» ou «LOW» lorsque les éléments ne sont pas utilisés. En
cas de non-observation de cette recommandation, la durée
de vie des éléments chauffants sera raccourcie.

NE JAMAIS UTILISER DE GRANDES MARMITES SUR LES
ELEMENTS CHAUFFANTS!

Plaques A Bouillir

Vue

De Dessus
Du Modele
36ER39

|

%
7

Six Zones
De Chauffage

B e o

NN
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im

|
!

|
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Retirer tout matériau de protection appliqué en usine (huile
minérale gélifiée) en lavant les surfaces a I'eau chaude
additionnée de détergent doux ou a I'eau savonneuse et
bien assécher. Avant toute utilisation de I'appareil, suivre les
procédure d’apprétage dans la Section Plaque du Gril. Toutes
les plaques a bouillir sont munies d'unités de chauffage
avant et arriere séparées. Chaque unité de chauffage est
commandée par un commutateur réversible a 3 positions
de chauffe (High - Med - Low - Off) a usage intensif. Les
commutateurs sont reliés a la terre par ensembles de deux
(2) pour chaque plaque de 12 po. Dans chaque groupe, le
commutateur de gauche commande la section avant et le
commutateur de droite commande la section arriére.

Les plaques a bouillir General sont recommandées pour
toutes les cuissons en marmite. Ces plaques sont les plaques
a bouillir les plus flexibles disponibles. Le dessus en acier

de 36 po (914 mm) x 24 po (610 mm) comporte six zones de
chauffe. La puissance totale de la plaque est de 12 kW.
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FONCTIONNEMENT (suite)

pour permettre une circulation adéquate de la chaleur sur
les cotés. Taille de la charge - le four peut contenir trois (3)
plaques de cuisson de 18x 26 po, six (6) récipients de table
avapeurde 12 x20x 2,5 po ou un (1) plat a rotir de 17,75 x
25,75 po. Ne jamais placer les plats de cuisson directement
sur le fond de I'appareil. Toujours utiliser la position la

plus basse possible de la grille qui permette la circulation
d‘air dans le four. Charger et décharger le four aussi
rapidement que possible pour éviter une chute excessive de
température. Eviter d'utiliser des plats de cuisson déformés,
étant donné que la cuisson se fait plus uniformément dans
les récipients bien plats. Ne pas utiliser de plats de cuisson
profonds pour la cuisson de gateaux peu épais, de biscuits,
etc,, étant donné que la circulation de I'air en surface est
essentielle pour cuire et dorer uniformément. Pour éviter la
réduction excessive des aliments, rotir les viandes a basse
température (entre 250 et 325 °F).

Lors de l'utilisation d'aliments congelés, préchauffer le

four a 50 ° de plus que la température de cuisson, afin

de compenser la perte de chaleur pendant et aprés le
chargement. Le thermostat doit étre remis a la température
de cuisson apres le chargement.

Fonctionnement Du Four A Convection
De Base De Cuisiniére

Mettre l'interrupteur d'alimentation en position de cuisson.
Régler la vitesse du ventilateur a la vitesse désirée. Régler
le thermostat du four a la température désirée du four.
Compter 20 a 30 minutes pour le préchauffage.

Ala fin des opérations de cuisson, laisser le four refroidir

en dessous de 150 ° avant de l'arréter. Mettre l'interrupteur
d'alimentation a la position « Cool Down » et ouvrir la porte
du four. Laisser le ventilateur fonctionner pendant environ
30 minutes. Pour arréter le four, mettre le thermostat et
I'interrupteur d’alimentation a la position « Off ».

AVERTISSEMENT : le moteur doit fonctionner pendant le
cycle de cuisson. Dans le cas contraire, la vie du moteur sera
raccourcie!

Nous recommandons, a la fin d'une période de cuisson ou de
rotissage, lorsque le four doit fonctionner au ralenti pendant
n'importe quelle période de temps, de régler le thermostat
du four a la position la plus basse possible et de laisser le four
en marche. De cette facon, le moteur du four se refroidira
lui-méme en tournant et vous économiserez le temps de
préchauffage pour la prochaine opération de cuisson. Si
cette procédure n'est pas souhaitable, nous recommandons
de laisser le four refroidir a moins de 150 °F entre les périodes
de cuisson.
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Problemes/Solutions

FOUR A CONVECTION
DE CUISINIERE A USAGE INTENSIF

PROBLEMES

SOLUTIONS

Si les gateaux sont brunis
a l'extérieur et mal cuits au
centre

Réduire la température du
four

Si les bords du gateau sont
trop bruns

Réduire le nombre de plats
de cuisson ou réduire la
température

Si les gateaux sont pales a
I'extérieur

Augmenter la température

Si les gateaux s'affaissent au
centre

Prolonger la cuisson ou
augmenter l[égerement la
température du four.

Ne pas ouvrir les portes
trop souvent pendant de
longues périodes

Si le gateau faite des rides

Les plats de cuisson sont
trop chargés ou la pate est
trop fine

Si les gateaux sont trop durs

Réduire la température du
four

Si les tartes ont une
couleurs inégale

Réduire le nombre de tartes
par grille ou éliminer les
plats de cuisson

Si les petits gateaux sont
fissurés sur le dessus

Réduire la température du
four

Si les viandes sont dorées,
mais insuffisamment cuites
au centre

Réduire la température du
four et prolonger le temps
de cuisson

Si les viandes sont bien
cuites et brunies

Réduire le temps. Limiter la
quantité d’humidité

Si les viandes forment une
crolte dure

Réduire la température ou
placer un récipient d’'eau
dans le four

Les pains sont de couleur
irréguliere

Réduire le nombre ou la
taille des plaques
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FONCTIONNEMENT

Fours
Commandes

Sur les appareils standard, les commandes de la section
inférieure du four se trouvent sur le coté droit du panneau de
commande. Chaque four est équipé d’unités de chauffage
haute et basse. Deux (2) commutateurs réversibles a usage
intensif et a trois positions de chauffe permettent de régler
séparément chaque unité de chauffage. Un thermostat

du four et un témoin lumineux sont également prévus

pour chaque four. Quels que soient les réglages des
commutateurs des unités haute et basse, c’est le thermostat
qui contréle complétement la température du four.

Préchauffage

Allumer I'unité de chauffage haute en mettant le
commutateur a gauche du cadran du thermostat en position
«High». Allumer l'unité de chauffage basse en mettant le
commutateur a droite du cadran du thermostat en position
«High». Régler le thermostat du four a la température
désirée. Le témoin doit maintenant étre allumé, indiquant
que le four n'a pas atteint la température désirée. Lorsque
cette température est atteinte, le témoin lumineux s'éteint.

A ce moment-l3, le commutateur de I'unité de chauffage
haute peut étre mis en position «OFF» ou réglé comme on le
souhaite. Le commutateur de I'unité de chauffage basse peut
étre laissé sur «High» ou réglé comme on le souhaite.

Pendant la période de préchauffage, maintenir la porte du
four fermée. Si le four fonctionne a la tension nominale, le
préchauffage prend environ 18 a 20 minutes pour atteindre
450 °F a partir de I'état froid.

Les préférences personnelles des différents utilisateurs
dictent les exigences en termes de temps et de température
pour les différentes opérations de cuisson. Pour cette raison,
on ne trouve dans le présent document aucune suggestion
de temps ou de température. En cas de doute, consulter un
bon livre de cuisine pour collectivités.
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Généralités

Les cuissons au four ou le rotissage peuvent étre réalisés
dans le four sur les grilles fournies avec chaque appareil.

On obtiendra les meilleurs résultats de cuisson ou de
rotissage en utilisant une seule grille de produits a la fois.
L'utilisation de plusieurs grilles chargées modifient de
maniére importante les caractéristiques de cuisson/rétissage
et les temps de cuisson. Ne pas faire de cuisson/rotissage
directement sur le fond du four. En choisissant les plats de
cuisson, veiller a ce que leurs tailles permettent la circulation
adéquate de la chaleur entre les cOtés, I'arriére et la porte

du four. Les préférences personnelles des différents chefs

et exploitants d'établissements de restauration dictent les
exigences en termes de temps et de température pour les
différentes opérations de cuisson au four. Pour cette raison,
on ne trouve dans le présent document aucune suggestion
de temps ou de température de cuisson. En cas de doute,
consulter un bon livre de cuisine pour collectivités.

Four A Convection De Cuisiniére (RC)

En guise d'indication générale, régler la température du
four 25 a 50 ° plus bas que les températures indiquées dans
les recettes pour fours standard ou conventionnels. . Les
temps de cuisson peuvent étre inférieurs selon les aliments
préparés.2 a5 % est une régle générale. Il est conseillé de
surveiller I'aliment lors de sa premiére préparation. Les temps
et les températures de cuisson peuvent varier en fonction
de facteurs tels que la taille de la charge, de la température
des aliments et du mélange de la recette, en particulier,

de son humidité. Lorsque I'on a établi des temps et des
températures de cuisson satisfaisants pour les aliments, il
est bon de les noter sur un tableau et de les garder comme
guide de référence.

Bien préchauffer le four avant son utilisation. Pour atteindre
350 °F, il faut compter environ 20 minutes. Pour obtenir des
résultats optimum, le four doit étre préchauffé pendant

30 minutes afin d’assurer une bonne saturation de la
chaleur. Les charges doivent étre centrées sur les grilles
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INSTALLATION (suite)

8. Les deux (2)fils enroulés sur la section supérieure droite
de la cuisiniere doivent étre passés par le trou a l'arriere
de la salamandre et entrer dans le compartiment de
cablage.

9. Fixer les deux (2) fils au bornier comme indiqué dans le
schéma de cablage joint.

10. Remettre en place le panneau de commande de la
salamandre, retiré a I'étape 7.

11. Un panneau arriére de boitier des brileurs, qui est installé
a l'arriére de la cuisiniére, est fourni avec la salamandre. Ce
panneau couvre |'arriére du boitier des braleurs, ou sont

fixés les supports de montage. Utiliser les vis d'assemblage

pour fixer ce panneau a l'arriére de la cuisiniére.

Instructions D’installation Pour Le Montage
Des Unités A Deux Sections Et Etagére Haute
DeLa Série 36E

Boulon "A"

-

_________________________ /— Debout

Coté Du Boitier
= Des Braleurs

Vis A Métaux

| ATéte Bombée Fendue
De 1/4-20 X 3/4 Ou Vis
A Métaux Phillips
n°10b X 1/2;

\_/ 4 Nécessaires
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1. Larriere de I'appareil doit étre facilement accessible.

2. Retirer le boulon a téte plate «A» de chaque c6té de
I'étagére haute uniquement lorsque celle-ci est installée a
coté d'une étagere haute de salamandre.

3. Bien fixer le dosseret et I'étagere haute sur l'arriére de
la cuisiniere en faisant glisser les brides de soutien dans
l'ouverture sur le c6té du boitier des braleurs.

4. Bien fixer les brides de soutien aux cotés du boitier des
braleurs a I'aide de quatre (4) vis a métaux a téte bombée
1/4 - 20x 3/4 po ou de quatre (4) vis a tole Phillips #10B x
1/2.Un ensemble de quincaillerie est fourni.

Retirer le panneau inférieur avant de I'étagere haute.

6. Remettre en place les boulons a téte plate retirés a I'étape
2 de fagon a ce que chaque étagére haute soit boulonnée a
I'étagere voisine au point « A ».

7. Remettre en place le panneau inférieur avant de I'étagere
haute.

Ventilation

Linstallation d’un systeme de ventilation adéquat est
conseillée pour tous les appareils commerciaux électriques
de cuisson. Pour plus de renseignements, consulter les
normes «Vapor Removal From Cooking Equipment» de la
National Fire Protection Association.
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INSTALLATION (suite)

Entrée D’alimentation Principale

L'appareil dispose de deux (2) entrées possibles, prévues
comme suit :

1. Parle fond de I'appareil. Laxe de I'entrée inférieure se
trouve a 8 3/4 po et a 5 po de la base avant. Si un conduit
est utilisé, prévoir une rallonge de 8 1/2 po pour les
appareils installés avec des pieds réglés a une hauteur de
6 po, une rallonge de 5 po lorsque les pieds sont réglés a
la hauteur minimale et une rallonge de 3 po si les pieds
ne sont pas montés.

2. Parl'arriere de I'appareil Laxe de lI'entrée arriére se trouve
a 11 po du coté gauche et a 2 po de la base de I'appareil.

Bornier

Le bornier, ainsi que la broche de mise a la terre, sont montés
dans le compartiment des fusibles derriére le panneau
inférieur avant, Pour retirer le panneau, desserrer les vis et le
sortir en le levant vers l'extérieur en passant la main dans les
lamelles. Tous les appareils sont équipés de disjoncteurs et
comportent un panneau devant le bornier.

Joint De Scellement Sanitaire
Du Dessus Du Comptoir

Lorsqu’une rétissoire ou une section « T » (section supérieure)
est installée sans les pieds sur un dessus de comptoir, il
impératif qu'elle soit completement scellée sur le pourtour
de sa base a l'aide d'un produit de scellement au silicone
conformément aux normes N.S.F.

Montage En Batterie

Toutes les unités doivent étre placées dans leurs positions
respectives dans la batterie. Enlever tout le matériel
d'emballage. Le revétement de protection des surfaces en
acier inoxydable doit également étre retiré. Mettre chaque
appareil de niveau avec le plateau de cuisson en réglant les
pieds. Lorsque les pieds ne sont pas utilisés, |'appareil doit
étre mis de niveau a l'aide de cales. Utiliser un niveau a bulle
et mettre I'appareil de niveau dans les quatre (4) directions
:depuis l'avant vers l'arriére et depuis l'arriére vers I'avant
des deux c6tés - gauche et droit. Les deux (2) boulons a téte
hexagonale de 5/16 po et les écrous portant l'inscription
«Remove and use for Banking» doivent étre retirés et utilisés
pour l'assemblage des appareils entre eux en passant par
les orifices aux extrémités du dessus supérieur avant et du
dossier principal arriére.
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Instructions D’installation Pour
Le Montage Des Appareils Des Séries ER36

(Salamandre) A 36E

Support
Dela
Salamandre

Bride
De Soutien
DelLa
Salamandre :

Bride

: De Soutien
De La
Salamandre

Arriére
Du Boitier

L coté
Des Brdleurs

Du Boitier
Des Braleurs

1. Larriére de la cuisiniere doit étre facilement accessible.

2. Installer les brides du soutien de la salamandre sur la
cuisiniére en les faisant glisser dans l'ouverture latérale du
boitier des brileurs de facon a ce que la bride de soutien
de la Salamandre se place sur le dessus du montant
10-24 de la cuisiniére. Bien serrer avec I'écrou hexagonal
de 10-24 et la rondelle de blocage.

3. Bien fixer les brides de soutien de la Salamandre a l'arriére
du boitier des brileurs avec les vis a métaux a téte
bombée de 1/4 — 20 x 3/4 po, les écrous hexagonaux et
les rondelles de blocage.

4. Retirer le panneau inférieur avant de la salamandre.

5. Placer la salamandre sur l'arriére de la cuisiniére en
alignant les trous dans les brides de soutien de la
salamandre avec les trous de la cuisiniere.

6. Bien fixer la salamandre a la cuisiniere en utilisant les
vis a métaux a téte hexagonale de 5/16 - 18 x 1, les
écrous hexagonaux et les rondelles. Remettre en place le
panneau inférieur avant de la salamandre retiré a I'étape 4.

7. Enlever le panneau de commande de la salamandre.
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INSTALLATION

Dégagements Et Réglage

DEGAGEMENTS
. MUR COMBUSTIBLEL
TYPE DE MODELE — <
COTES ARRIERE*
Cuisiniéres Et
Attachements Des 3 po (76mm) 1/2 po (13mm)
Cuisiniéres
Cuisinieres Avec 6 po (152mm) 2 po (51mm)
Rotissoires P P

* Le dégagement arriére pour les modeéles bas de four de
convection est 2” (51Tmm).

Un emplacement correct de la cuisiniére rendra son

utilisation plus facile et assurera de meilleures performances.

Un dégagement adéquat doit étre prévu pour l'entretien, la
ventilation et un fonctionnement correct. La cuisiniére doit
étre dégagée et éloignée des matériaux combustibles.

Pieds

Tous les appareils sont expédiés avec des pieds homologués
par la N.S.F. Ces pieds doivent étre installés pour assurer

un dégagement minimal de 6 po entre le sol et le bas de
I'appareil afin de répondre aux exigences de la National
Sanitation Foundation.

1. Placer I'appareil a son emplacement final.

2. Soulever l'arriére et le bloquer. Placer l'insert dans le cone
du pied. Taper avec un maillet jusqu’a ce que l'insert soit
appuyé contre la bride a collier. Lappareil peut ensuite
étre mis de niveau en réglant la partie hexagonale de
I'insert. Recommencer pour les quatre pieds.

Connexion Electrique

Avant de procéder a toute connexion électrique, vérifier la
plaque signalétique pour s'assurer que les caractéristiques
électriques de I'appareil et celles de la ligne d'alimentation
correspondent.

Les appareils GARLAND de série 36E sont conformes a la
norme CSA C22.2 n° 109 — derniere édition, la norme UL197
—derniere édition et la norme NSF#4 — derniére édition.
Linstallation et les connexions doivent étre conformes

aux codes en vigueur. Au Canada, le Code canadien de
I'électricité, partie 1 et aux E.-U. le National Electrical Code.
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1. Taille du panneau de commande.
2. Protection contre les surcharges.
3. Typede cable.

4. Calibre de cable.

5. Limitations thermiques des cables.

6. Méthode de connexion (cable, conduit, etc.).

Schéma De Cablage

IMPORTANT : La tension d'entrée et le nombre de phases
doivent correspondre a la tension et au nombre de phases
de l'appareil.

Le schéma de cablage est fixé au dossier principal de
chaque appareil. Vérifier visuellement toutes les connexions
électriques. Activer I'alimentation électrique de I'appareil.
La cuisiniére est cablée en série pour une alimentation
triphasée. S'il est nécessaire de passer en monophasé,
consulter les schémas de cablage. La plaque signalétique de
I'appareil se trouve derriére le panneau inférieur avant.

Disjoncteur Et Fusibles

Des disjoncteurs et des fusibles a usage intensif sont installés
pour assurer de nombreuses années de fonctionnement
sans problémes. lIs se trouvent derriére le panneau inférieur
avant.

| Garland |

Bornier Situé
Derriére
Le Panneau

E§| 0,0
Toen |1

Fusibles
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INFORMATIONS GENERALES

Informations Sur Le Produit

Les cuisinieres de la série 36 sont destinées a une installation
en batterie avec d'autres équipements de la série 36.

Construction

La construction modulaire destinée a un usage intensif
minimise |'utilisation de vis et de boulons difficiles a nettoyer
a l'extérieur de la cuisiniere. Le nettoyage est rendu plus
facile et plus complet.

Disjoncteurs

Livrés en série sauf pour les éléments ouverts. Des fusibles
sont utilisés pour les éléments ouverts.

Gouttiéres A Graisse

Alavant et a l'arriére, elles permettent de capter les
excés de graisse et les déversements. Elles se vident dans
les collecteurs a graisse se trouvant sous le dessus de la
cuisiniére.

Entretien

Le service et I'entretien se font complétement par I'avant de
I'appareil.

Base four

Le four de tres grande capacité a une largeur de 26 1/2

po (667 mm), une profondeur de 29 po (736 mm) et une
hauteur de 12 1/2 po (318 mm). Le thermostat a usage
intensif avec veilleuse assure le controle de la température
entre 200 et 500 °F (93 et 290 °C). L'élément haut de 3 kW

et I'élément bas de 3,5 kW sont commandés chacun par un
commutateur a 3 positions de chauffage pour mieux régler
la température. Une crémaillére a usage intensif est livrée

en série. Il est possible d’en acheter d'autres en plus. La
conception exclusive du flux thermique dans le four élimine
les points chauds et assure 'homogénéité de la température
du four. Lacier aluminié de l'intérieur du four réfléchit la
chaleur vers I'aliment en cuisson et augmente la durée de
vie de l'appareil. La porte et la section du four sont émaillées.
La porte du four est de type a usage intensif, concue pour
supporter une charge supérieure a 250 Ib (113 kg). Le réglage
du ressort est facile a faire depuis I'avant de l'appareil.

Base de rangement

Une base de rangement avec des portes en acier inoxydable
est disponible.

Piece n° 1009067 Rev 13 (12/04/09)

Dessus modulaire
Permettant le montage sur un support construit sur mesure.
Ventilation

Toutes les cuisiniéres sont livrées avec une colonne d'évent
haute de 3 po (76 mm). Une étagére haute a double section
est disponible en largeurs allant de 18 po (476 mm) a 72 po
(1829 mm). La finition standard est pour le devant en acier
inoxydable avec le dosseret en chrome brossé et I'arriére a
revétement d’aluminium. La finition en option est en acier
inoxydable pour les étagéres, les cotés et I'arriére. On peut
utiliser un ventilateur électrique de puissance suffisante tel
que Vent Master adéquatement adapté a la cuisiniére.

Plaque Signalétique

Lors de toute correspondance avec l'usine, faire référence
al'appareil en donnant le numéro de modéle correct
(comprenant les lettres et chiffres du préfixe et du suffixe) et
le numéro de code ou de série. La plaque signalétique fixée
au produit contient ces renseignements.

Avant d'essayer la connexion électrique, vérifier la plaque
signalétique pour s'assurer que les caractéristiques
électriques de I'appareil et celles de I'alimentation
correspondent.

La plaque signalétique de l'appareil est située derriére le
panneau inférieur avant.

Garantie Prolongée En Option
Garland,

Avec sa tradition de qualité et de performances de ses
équipements, vous offre a vous, son client, une garantie
limitée supplémentaire d'un an en plus de notre couverture
standard d'un an.

Cette couverture supplémentaire des piéces et de la main-
d'ceuvre peut étre achetée au moment de toute commande
d'équipement neuf ou dans les 60 jours qui suivent cet
achat. Contacter le concessionnaire ou le centre d'entretien
et de réparation (liste jointe) pour profiter de cette offre
exceptionnelle.

Merci d'utiliser les équipements GARLAND. Vous servir est
notre plaisir.
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DIMENSIONS ET SPECIFICATIONS, ATTACHEMENTS

DIAGRAMME ELECTRIQUE DE CHARGEMENT : MODELES 36ES(ET)16 ET 36-ES(ET)15
AMPERAGE NOMINAL PAR LIGNE
TENSION TOTAL kW -
MONOPHASE
208 6.00 28.8
240 6.00 25.0
460 6.00 13.0
DEGAGEMENTS
" ENTREE “
6 —»—'— ELECTRIQUE ENTREE MUR COMBUSTIBLEL
ARRIER
| / ‘ EMBALLE DEBALLE COTES ARRIERE
6" 20-3/4 Po 18-14" Po 3 Po 1/2 Po
> ] _[152mm] (527mm) 9464mm) | (76mm) | (13mm)
36" 24"
Les produits Garland ne sont pas agréés ni autorisés pour
une utilisation personnelle ou rési-dentielle, mais sont
— 6" destinés a des applications commerciales seulement. noffre
[152mm] pas de services de réparation, garantie, entretien ou soutien
f de n'importe quelle sorte pour des applications autres que
15-9/32" commerciales.
~ 1t

_.| 18" |__ “ [4517?7';m] —

f |
|
63"
[1600mm]
_ Avec
ETAGERE
18" HAUTE
"DD"
=+
-0 ! /
— Q DESSUS 31-3/8"
30" MODULAIRE [797mm]
12" [305mm)] Avec
— DOSSERET
STD

33-3/4"
[857mm]

e TV L
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DIMENSIONS ET SPECIFICATIONS, ROTISSOIRES ER36

DIAGRAMME ELECTRIQUE DE CHARGEMENT : MODELE ER36
AMPERAGE NOMINAL PAR LIGNE
TENSION TOTAL kW .
MONOPHASE
208 7.00 337
240 7.00 29.2
460 5.51 12.0

NOTE : Quand les modéles ER36 sont cablés indépendamment de la cuisiniére, ils sont seulement disponibles en tant que
monophasé. Référez-vous aux diagrammes de cablage pour des données électriques de bati détaillé de la cuisiniére.

ENTREE | 2-3/4] DEGAGEMENTS PAR RAPPORT
ELECTRIQUE [70mm] AUX MURS COMBUSTIBLES
ARRIER Gauche Coté Droite Coté Arriére
6 Po 4-1/2 Po
@ (152mm) (114mm) 172 Po (13mm)
| |
28'1/4" n n
i — 1-5/8 18
[718mm] 4imm] ‘ [757mm] |
14"
[356mm)] I |
——
32-1/4"
f [819mm]
" [ 11-1/32"
17-1/4 [280mm]
[413mm)]
36" 3-12" _ | |
[914mm] [89mm]
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DIMENSIONS ET SPECIFICATIONS, CUISINIERES SERIE 36E

TRIPHASE AMPERAGE NOMINAL PAR LIGNE
. TOTAL| kW PAR PHASE . TRIPHASE
MODELE
kW |TouTES TENsions| MONOPHASE 208V 240V 460V
X-Y | Y-Z | X-Z |208V | 240V |460V| X Y Y4 X Y Y4 X Y Y4
36ER32, 36ER38 21.5 6.5 5 10 103 91 47 69 | 48 | 64 | 61 43 | 56 | 31 22 | 28
36ER32-3 36ER33-88 20.7 6.5 1.2 10 99 88 NA | 69 | 45 | 60 | 61 40 | 53 | NA | NA | NA
36ER33 19.1 6.5 4.2 8.4 92 81 NA | 62 | 45 | 54 | 55 | 40 | 47 | NA [ NA | NA
36ER33-99 18.7 4.2 8 6.5 90 79 NA | 45 | 52 | 61 40 | 45 | 54 | NA | NA | NA
36ER35, 36ER36 18.5 6.5 6 6 89 78 40 53 | 53 | 51 46 | 46 | 44 | 24 | 24 | 23
36ER39 18.5 6.5 4 8 89 79 40 | 61 45 | 50 | 54 | 39 | 45 | 28 | 20 | 23
36ET32,36ET38 15 5 5 5 72 64 33 42 | 42 | 42 37 37 37 19 19 19
36ET/ES32-3, 36ET/ES33-88 | 14.2 5 4.2 5 68 60 NA | 42 | 39 | 39 | 37 | 34 | 34 | NA[ NA| NA
36ET/ES33 12.6 4.2 4.2 4.2 61 53 NA | 35 | 35| 35 | 31 31 31 | NA | NA | NA
36ET/ES33-99 12.1 4.2 4 4 58 52 NA | 35| 35| 34| 31 31 30 | NA | NA | NA
36ET/ES35, 36ET/ES36 12 0 6 6 58 51 26 29 | 29 | 51 25 | 25 | 44 | 13 13 | 23
36ET/ES39 12 4 4 4 58 51 26 34 | 34| 34| 30 | 30 | 30 15 15 15
36ERC32 204 54 5 10 98.1 85 NA | 65 | 44 | 63 | 56 | 38 | 54 | NA [ NA | NA
36ERC32-3 19.6 5 4.6 10 942 | 81.7 | NA | 44 | 40 | 61 38 | 35 | 53 | NA| NA| NA
36ERC33 18 5 4.6 8.4 86.5 75 NA | 56 | 40 | 55 | 49 | 35 | 47 | NA | NA | NA
36ERC33-88 19.6 5 4.6 10 942 | 81.7 | NA | 63 | 40 | 61 551 35| 53 | NA| NA | NA
36ERC33-99 17.6 8.2 4.4 5 846 | 733 | NA | 56 | 53 | 40 | 48 | 46 | 34 | NA | NA | NA
36ERC35 17.4 5 6 6.4 837 | 725 | NA | 52 | 46 | 44 | 45 | 40 | 38 | NA | NA | NA
36ERC36 17.4 5.4 6 6 836 | 725 | NA | 48 | 48 | 50 | 42 | 42 | 44 | NA | NA | NA
36ERC38 204 5 54 10 98.1 85 NA | 63 | 44| 65 | 55 | 38 | 56 | NA [ NA | NA
36ERC39 17.4 54 4 8 837 | 725 | NA | 56 | 40 | 58 | 49 | 34 | 44 | NA [ NA | NA
Note pour le nombre du modéle : ER= Base De Four, ET=Plaque De Cuisson Modulaire, ES=Base De Rangement,
ERC= Base De Four A Convection
DEGAGEMENTS
ENTREE MUR COMBUSTIBLEL
EMBALLE DEBALLE COTES ARRIERE’
41-1/4 Po (1048mm) 36-1/4 Po (921mm) 3 Po (76mm) 1/2 Po (13mm)
' dégagement arriere pour des fours de convection est 2 Po (51Tmm)
18" f——
‘_‘ [457mm]
[152mm] N * I
— _ ARRIERE 15"
":/ELECTRIQUE | (381mm]
|
6" 63"
@ [— [152mm] [1600mm]
T 18" _ Avec
| [457mmi ETAGERE
HAUTE "DD"
36" I 24" .
[914mm] | [610mm] _T_
! 0 °0 «0 60 ©- |
| T _ [797mm]
i —— RIS 37-3/8"
= 6" 30" , Avec
[152mm] [762mm] / DOSSERET
/ STD
(I
@ )
[152mm] | lnj l|:|j lI:Ij lIIIj
36" 14-1/2" 33-3/4"
le——— [914mm] ———={ [368mm] [857mm]
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INFORMATIONS IMPORTANTES

AVERTISSEMENT
Ce produit contient des produits chimiques reconnus par I’'état de Californie comme causant
le cancer et/ou des malformations congénitales ou d’autres probléemes de reproduction.
L'installation et I'entretien de ce produit peut vous exposer aux poussiéres de laine de
verre/fibres céramiques. Linhalation de ces particules de laine de verre ou de fibres céramiques
est reconnue par I'état de Californie comme causant le cancer.
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—~Garland

MANUEL D’UTILISATION ET

D’'INSTALLATION
CUISINIERES ET

ROTISSOIRES ELECTRIQUES

PROFESSIONNELLES
SERIE 36E DE GARLAND

@,

POUR VOTRE SECURIT:

NE PAS STOCKER NI UTILISER D’ESSENCE
OU D’AUTRES VAPEURS OU LIQUIDES
INFLAMMABLES A PROXIMITE DE CET

APPAREIL OU DE TOUT AUTRE APPAREIL

AVERTISSEMENT

UNE INSTALLATION, DES REGLAGES, DES
MODIFICATIONS, DES REPARATIONS OU UN

ENTRETIEN MAL FAITS PEUVENT CAUSER

DES DOMMAGES MATERIELS, DES BLES-

SURES OU LA MORT. LIRE SOIGNEUSE-
MENT LES INSTRUCTIONS D’'INSTALLATION,
D'UTILISATION ET D’ENTRETIEN
AVANT D’INSTALLER OU DE REPARER
LEQUIPEMENT.

LIRE TOUTES LES SECTIONS DU PRESENT
MANUEL ET LE CONSERVER POUR S'Y REPORTER
ULTERIEUREMENT.

CE PRODUIT A ETE HOMOLOGUE EN TANT
QU’EQUIPEMENT PROFESSIONNEL DE CUISSON
ET DOIT ETRE INSTALLE PAR DU PERSONNEL
PROFESSIONNEL TEL QUE SPECIFIE.

L'INSTALLATION ET LES CONNEXIONS
DEVRONT ETRE CONFORMES AUX CODES EN
VIGUEUR: AU CANADA - LE CODE CANADIEN
DE LELECTRICITE, PARTIE 1 ET/OU LES CODES
LOCAUX. AUX E.-U. - LE NATIONAL ELECTRICAL
CODE ANSI/ NFPA - EDITION EN VIGUEUR.

VERIFIER QUE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE
EST CONFORME AUX CARACTERISTIQUES
ELECTRIQUES FIGURANT SUR LA PLAQUE
SIGNALETIQUE.

L'attention des utilisateurs est attirée sur le fait que I'entretien et les réparations doivent étre effectués par un agent
d’entretien autorisé par Garland utilisant des piéces de rechange d'origine Garland. Garland n’aura aucune obligation
en ce qui concerne nimporte quel produit mal installé, réglé, utilisé ou qui n‘aurait pas été entretenu conformément aux
codes nationaux et locaux ou aux instructions d'installation fournies avec le produit ou n'importe quel produit dont le
numeéro de série aurait été mutilé, oblitéré ou supprimé ou qui aurait été modifié ou réparé avec des pieces non autorisées
ou par des agents d'entretien non autorisés. Pour obtenir la liste des agents de service autorisés, consulter le site web
de Garland a : http://www.garland-group.com. Les renseignements contenus dans le présent document (y compris la
conception et les spécifications des pieces) peuvent étre remplacés ou modifiés sans préavis.

GARLAND COMMERCIAL INDUSTRIES, LLC GARLAND COMMERCIAL RANGES, LTD.
185 East South Street 1177 Kamato Road, Mississauga, Ontario L4W 1X4
Freeland, Pennsylvanie 18224 CANADA

Téléphone : (570) 636-1000 Téléphone : 905-624-0260

Télécopieur : (570) 636-3903 Télécopieur : 905-624-5669
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